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Decksherstellung

Decksbeplankung

In einem vorangegangenen Absatz ist der Satz gaféichnell die Decksplanken drauf” - das mul3 zu-
rickgenommen werden. Schnell geht in unserem Begac nichts. Gerade bei der Decksbeplankung, wo
es die feinen Unterschiede gibt, die sich aus dedér Verbindung ergeben.

Da ware zuerst die Verwendung von normalem Weil3|Bien dieser Methode sind Fugen und Stél3e nur
schwach sichtbar. Etwas Leben kommt in die Sackanwnan sich verschiedenen Ténungen einer Holzart
zu Nutze macht. Zum Zweiten ist da die Moglichkéger dazwischenzuschmieren, wie beim Original. Mit
dem Teer, das ist nattrlich nur symbolisch gem#ifit.nehmen Weildleim, den wir gerade mit sovielSei
denmalfarbe oder schwarzer Beize versetzt hab&wedschwarz wird. Und jetzt wieder ein Rickgnmiff i

die alte Zeit: Leimtopf und Pinsel. Ein Topfchendéen Sie sicher im Kosmetikschrank Ihrer Frau dlolear
Freundin. Aber fragen! Es hilft Innen anderersei#sig, wenn Sie sich auf die Redaktion berufen. kvVen
Sie jetzt diesen "Teer" noch etwas mit Wasser vardi, |af3t er sich mit einem Malpinsel genau dosier
auf die Schmalflachen aufbringen. Eintrocknen vedeteman, indem man den Pinsel in ein Glas Wasser
stellt. Das Uberflissige Wasser wiederum wird m#reanem bereitgelegten Loschpapier los. Die gkeich
Vorgehensweise gilt natrlich auch fir den ungeéirtheim. Da die Decksplanken bei einem Mal3stab von
1:50 etwa 10 bis 12 cm lang sind, lassen sie sitletmas Geduld, ohne festzustecken, kleben: IitiBos
driicken und bis 20 zahlen. Wenn man aber Nadelragebt, wie schon mal gesagt, Position der Nadel be
achten!

Eine weitere Mdglichkeit, die Trennlinien zwischéen Planken sichtbar zu machen, ist das Zwischenleg
von schwarzem Papier (siehe Abb. 20).

Falls Ihnen das besser gefallt oder Sie der Ansiclat, das kdme dem Original naher, hier ist digefts-
folge: Es sei vor ausgesetzt, dal3 Ihnen ein gerduster der Beplankung vorliegt. Also, anpasseneter
sten Planke an die Profil-Seitenleiste (Wassergdtaypllelitat zur Schiffsmittellinie beachten. Réeite

und Fischungsstirnseite der Planke mit Papierstmidiekleben. Von einem Bogen schwarzem Papier, ca.
0,1 mm dick, werden Streifen geschnitten (2-3 xnkémdicke). Die mit normalem Leim bestrichene Kante
wird dann auf den bereitgelegten Streifen aufgddrind einen Moment in Position gehalten. Als Ulater
ge eignet sich eine jener meist dunkelgrin gefarBhreibunterlagen. Eine Trockenzeit von mindesten
funf Minuten ist jetzt notwendig. Keine Angst Siebchen nicht so lange zu warten. Wiederholen &me d
gleichen Vorgang auf der anderen Seite, einmal Barck einmal Steuerbord usw.

Das Uberstehende Papier mul sorgfaltig abgesammiteden. Das nach unten stehende, wegen der Aufla-
ge, das nach oben stehende wegen der Sicht beiass@pder nachsten Planke.

Die erste Planke kann jetzt festgeklebt werden.deiairAnschlufd an den Wassergang sollte man der Ein-
fachheit halber kein Papier, sondern schwarzen Iogihmen.

Nachdem die nachste Planke an die mit Papier biekégbte Planke angepalit und ihre Rickseite ekenfal
mit Papier beklebt und egalisiert ist, wird auclsai jetzt mit normalem Leim bestrichene PlankeositR
on gedrickt (siehe Abb. 21 a).

Sie werden bald merken, daf3 diese Vorgehensweisa diachteil hat, namlich den, dal’ der auf der Riick
seite aufgeklebte Papierstreifen beim Andrticken lsétht beschadigt wird. Sobald wir also aus dezn B
reich der Fischung, die ein genaues Anpassen erfprdus sind, &ndern wir unsere Taktik. Wir ledes
Papier auf die Vorderseite der vorbearbeitetenkélawahrend bei Planken mit Fischung das nach dem
Anpassen aufgelegte Papier die Passung beeinfludgele (siehe Abb. 21, bl = angepalit, b2 = betggt)
gibt sich bei Planken mit rechtwinkliger oder neicht geschragter Stirnseite nur eine Langsverbanig,

die zu berlcksichtigen ist (siehe Abb. 21 c).

Und dann gibt es noch die Mdéglichkeit, den kompliten Bereich der Beplankung oder sogar das halbe
Deck aulRerhalb des Modells zusammenzukleben. NedrarNachteil, dal? die ganze Chose sehr leicht
bricht, also sehr vorsichtig gehandhabt werden rgil® es eine Menge Vorteile: Auch die Planken Fnit
schung kénnen auf der Vorderseite beklebt werdeim Eusammenpassen kann man mal eben gegen das
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Licht sehen und vor allen Dingen, wenn irgendwastrzufriedenstellend ist oder schiefgeht, |3 sias
aulRerhalb des Modells problemlos korrigieren.

Noch ein Tip zur Herstellung dieser exotischen kanmit dem Widerhaken:

Einstellen der Sage auf die genaue Breite der @brijanken und Einsdgen der vorbearbeiteten keniter
Planken bis kurz vor die Hakenform. Der Rest |&f$t gut per Hand nachbearbeiten.

Sollte Ihnen eine andere Art der Decksbeplankunmgolaweben, die mit der ratselhaft geformten Randlei
ste, die kommt jetzt. Ubrigens, réatselhaft istggie nicht. Die Form ergibt sich daraus, dal? masuaht
hat, die spitzen Auslaufe und damit Schwachstalemnermeiden. Das gilt auch fur die zuerst besbene
Form. "Das ganze heil3t Fischung". Eine denkbarestfoktionsmaoglichkeit ist in der Skizze 22 aufgezei
AufreiRen der beiden Randlinien.

Von den nach mittschiffs liegenden Schnittpunktaridn im Winkel von ca. 1000 zur Planke (etwa 1/3
Plankenbreite) ziehen.

Zweiten Schnittpunkt mit der gezogenen Linie vedieim.
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Nachdem das Geheimnis um die Fischung etwas geistftsetzen wir das
Ganze in die Praxis um, und zwar auf die eben gsgnie Art:

Bild 21: Zusammenbau im Modell,
bl = angepalit,
b2 = belegt

1. Anfertigen einer Kartonschablone vom Wasserdasignittschiffs. Erst Ra-
dienbereich anpassen, dann Mitte und Decksendéanrand abschneiden.
2.- Eine zweite Kartonschablone abzeichnen undchussden.

/{T
Plankenbild auf die erste Schablone aufzeicljolene Fischung). H,H
1 2

a b

2

w

4. Planken vorbereiten. Breite = halbe Decksbré&ltenkenzahl - Papierdicke.
Lange jeweils von Stol3kante tUber die Schabloneukirf@lanken von mitt-
schiffs anfangend numerieren. Die zu einem Plandkeggehdrenden Plan-
ken mussen auf Breitengleichheit kontrolliert werdelle Planken auf der
nach mittschiffs gelegenen Seite und einer StitegeiStol3 mit Papierstrei-
fen bekleben (beim ersten Plankengang nur dies®iiten).

Bild 22: Fischungskonstruktion

5. Die Planken des ersten Plankenganges mittschiffdie Schablone mit b -%o
aufgezeichnetem Plankenbild aufkleben. Die Plamkéssen mit dem °
Schablonenrand genau Ubereinstimmen. a

6. An den Sto3en orientierend alle weiteren Plamkerieim bestreichen und
gegenkleben. Bei Uber- bzw. Unterschreitung demgkéinien mu frith ge-
nug reagiert werden. Die Randplanke darf wederchmal noch zu breit
werden

7. Die uberstehenden Planken genau nach Schabkegs&igen bzw. schmir-
geln. Hierzu gehort ein Sageblatt Nr. 0 in die Lside.

8. Schleifen der Decksflache.

9. Anreil3en einer Parallellinie in Plankenbreite ZAul3enkante zur Konstruk-
tion der Fischung (siehe Bild 23). Das geht mit8ehnieblehre (Jetzt, wo [~k
wir wissen, daf3 diese Bezeichnung falsch ist, kinwie sie ruhig weiterhin “\\
gebrauchen). Vorher machen wir etwas, was einerrlibhghvor der Erfin- — N
dung der antiautoritdren Erziehung eine Ohrfeiggebracht hatte: Wir
schleifen einen Schnabel der Schieblehre, von deks$eite her schon
scharf.

/

Bild 23: Zusammenbau auf3erhalb des Modells

(Arbeitsgange 1 bhis 9)

10. AnreilR3en der Fischung auf die in Bild 22 dargiéie Art (hierzu sollte man -.LJ..L_|.
selbst eine 0,5er Miene noch etwas spitz anschleife

11. Sagen, schleifen und feilen nach Anrif3 bis gemaden Bereich. Unmittel-
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bar nach dem S&gen ware, nachdem die untergelelgébl®ne abgerissen ist, der Zeitpunkt, das Ganze
mit zwei bis drei Querleisten zu verstarken. Diee@eisten missen zwischen den Spanten liegen und
vor der Verleimung leicht gebogen werden.

12. Fischungsbereich mit Papierstreifen beklebemn.Jreifen kann in einem Stick gelassen werdeist es
jedoch zu empfehlen, nur Stufe fir Stufe mit Leumbeschmieren.

13. Abzeichnen, aussagen, anpassen und einklelneheilol. Das Gleiche mit
Teil 2.

14. AuRenkante nach zweiter Schablone anzeichmesagen, beschleifen und
auf Deck einpassen (siehe Bild 24).

24: Zusammenbau aufRerhalb des Modells
(Arbeitsgange 10 bis 14)

Wenn das Gleiche mit der anderen Seite passigtndtder Teufel will es, dal3
in der Mitte ein Spalt bleibt, gibt es Folgendedwu Entfernen einer Mittel-
planke und Einpassen einer neuen. In diesem alés ihilfreich, die Papier-
streifen an den beiden zur Mitte liegenden Plamiah oben hin Uberstehen zuyf |
lassen, da die Kanten sonst beim Einpassen begthédiden (siehe Bild 25).

Falls der Plan vorschreibt, dal} eine Planke gebauder Mitte verlauft, ist
diese Methode sowieso zu empfeh-
len. Zum Anpassen sollte man diel
beiden Deckshalften nur proviso- |
risch befestigen, und erst nachderji-

alles palf3t, endguiltig festkleben.

Wenn keine allzu komplizierten
Innenbordformen bestehen, lalkt £
sich also das Deck gut auf3erhalb
zusammensetzen. :
Abb. 20: Planken mit S
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Papierzwischenlage.

Wie Sie bei der Beplankung der Decks mit der Hatenfischung innerhalb des Modells bemerkt haben
werden, gab es beim notwendigen Anpassen keingaMiiglichkeit, als den Papierstreifen auf den Rlc-
- Kartonschablone anpassen (1). jk\"\;

sowie Stirnseite mit Papier bekleben und gegenklebann Plankengang er-

l

des Papierstreifens nach dem Anpassen ist hierichdgleil es sich bei dieser L \
- Nach zweiter Schablone auf3en bearbeiten (14)d$8dd 26).
der nachfolgend aufgezeigte Ablauf etwas Hilfestadlleistet, von ein bi3chen

ken der Planke zu legen. Wenn wir jetzt auch dieseer Beplankung aul3erhalb vornehmen, machen wir
das genauso, nur dafl3 wir jetzt mittschiffs anfanigeklammerte Zahlen verweisen auf den vorhergedrend
- Planken vorbereiten (4) (Verweis gilt nur fir ifkan ohne Fischung).
- Planken kleben (5/6) (Verweis gilt nur fur Plankehne Fischung).
i
ganzen. 11/ /l’ |
Bild 26: Hakenform, Zusammenbau auf3erhalb des Madell / i l
N
Fischungskonstruktion nur um 90°-Winkel handel@ringerung durch Pa- -
pierauflage beachten. Plankengang erganzen.
Bei aller Begeisterung fur die Decksherstellungeab8lb des Modells muf3 doch
auch fur die zweite Fischungsart eine Beplankungictikeit innerhalb des Mo-
Fummelei kann Sie hierbei niemand entbinden.
Bild 27: Zusammenbau innerhalb des Modells.

_

Arbeitsablauf):
Y
- Erste Planken mit Fischung anpassen, Rickseiteiite gerichtete Seite)
7 //
- Zweite Planke mit Fischung anpassen, beklebergagenkleben (Aufkleben A=/ | "
- Wiederholung der beschriebenen Vorgénge bis etrdgstellung.
dells in Betracht gezogen werden. Erwarten Siekeare Enthillung. Wenn auch

Also los:
1. Unterteilung des Plankenbildes in Gruppen voaizws vier Planken je nach
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der sich daraus ergebenden Lange der dazugeh®&ayatieiste (siehe Bild 27).
2. Alle Teile der ersten Gruppe (a) nach Plankeiffilausarbeiten.

3. Zur Mitte gerichtete Seite der Planken mit Pegbreifen bekleben, au3erhalb des Modells mit Randl|
ste zusammenpassen und vor Ort kontrollieren.

4. Fischungsbereich der Randleiste mit Papier bekle
5. Randleisten im Modell befestigen, und Plankedstgéitig einpassen bzw. kleben.
6. Plankengange vervollstandigen.

Das Gleiche wird mit den anderen Gruppen wiederb@tman vor lauter Planken
nichts mehr sieht. Die in Arbeitsfolge 3 zum Beldelangegebene Seite hat, wie
schon friher festgestellt, den Nachteil der Besichiadjsgefahr. Es besteht die
Maglichkeit, die andere Seite zu bekleben, nud&stin &ulRerste Vorsicht geboten
bei eventuell notwendiger Nacharbeit an den Fisghschragen bei Punkt "a"
(siehe Bild 28). DalR die Verklebung nur mit Leirefarbt oder ungefarbt, die An-
gelegenheit vereinfacht, ist klar.

Falls Sie sich fUr das Festsetzen der Planken mialber beschriebenen Zangen-
Nadel-Methode entschlief3en, hier noch ein Geheimnis

Die mit viel MUhe aufgeloteten Plattchen erweisieh sneist als Uberfllissig; die
normalen Nadeln haben namlich einen Durchmesse0\&nbis 0,6 und das wie-
derum genugt meistens, die mit 0,5 gebohrten Plaakéden Spanten festzuhalten.

Wenn das Verleimen der Planken ohne Nadeln erfo&gtteht die Moglichkeit, das Deck ohne sichtbaren
Befestigungsbolzen zu belassen. Hier sagen wir genfiach: die Holzpflocke, die die Metallbolzen am
Original verdeckt haben, waren so sauber eingepaldtsie unsichtbar waren. Wo neben den groben See-
mannsgaloschen auch "hochwohlgeborenes SchuhzeuBlashken frequentierte, stimmte das sogar. Wenn
Sie sich einmal entschieden haben und dann irgeadiviiritik stol3en, lassen Sie sich nicht entmutjge
konstruktive Kritik haucht einem Werk erst Leben.e&elbst konstruierte Kritik ist besser als gan&e

Auf Bild 20 sind die Bolzen leicht sichtbar. Hieuwden Holzstiftchen einfach trocken eingesteckt aind
geschnitten. Eine Betonung erreicht man durch Ezesemit schwarzem Leim. In diesem Falle ist dami_e
nicht zum Halten dar, die Holzchen fallen auch isbtrmehr heraus.

Bevor sie rausfallen kdnnen, missen wir sie erstremastecken, und dazu wiederum mufdten wir sie ers
mal haben! Um es sachlich auszudriicken: Wir brauéhendmaterial mit einem Durchmesser von etwa 9,5
mm. Da man so etwas nicht kaufen kann, sind widasienitten in der Rohmaterialfertigung.

Abb. 28
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Als Ausgangsmaterial fir diese Minibefestigungsdidlbent ein Brettchen von etwa 30
mm x 150 mm mit einer Dicke von 0,8 mm. Die Besohd# dieses Brettchens ist der )
Faserverlauf, der muf3 namlich zu beiden Seitempaiallel zu den AuRenflachen liegen.
Das wird ereicht, indem man ein Vierkantholz vona@60 mm x 60 mm mit der vorher
erwahnten Lange nimmt und von zwei Seiten eine iBelabspaltet. Falls Sie aus einer /z- .
Holzfallerfamilie stammen, nehmen Sie das Handisezhe Bild 29). \\

Bild 29: Finden der Faserrichtung

Anderenfalls geht es auch mit Stecheisen und Hanibae so geschaffenen neuen,
wenn auch nicht schénen Flachen, bringen Sie gegemn.angsanschlag lhrer Sage und
schneiden die jeweils zweite Seite parallel. Naohdech die gespaltete Seite sauber ge-
schnitten ist, sdgen Sie zunachst erst einmal zi&ei Brettchen ab. Aber wie schon einmal in einemhne-
rigen Kapitel gesagt, nicht gegen den Anschlaggdsomins Freie. Man kdnnte diesen Vorgang fast "ab-
schalen” nennen. Auf diese Weise lassen sich Fblgenu 0,1 mm herstellen. In unserem Falle sind wi
schon mit 0,8 mm zufrieden. Hieraus entstehen f&t#bchen von 0,8 mm x 0,8 mm. Falls Sie jetzten
tallsageblatt besitzen, und dieses wiederum gahne aa die Turschlitzkante ricken kdnnen, lassdn sic
diese Stabchen zwischen Anschlag und Séage schn&itlam diese Voraussetzun-
gen nicht gegeben sind, gibt es nur den Schnittiai, mit Nachstellung pro
Leistchen.

Bild 30: Rundschleifen "mechanisch".
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Mit einem Schmirgelholz und einer in ein Brett giéa Rille, wird aus diesem Vierkant ein Achtkavas
jetzt kommt, ist reine Nervensache: Stabchen inrBalschine spannen (2000 bis 3000 Touren), Schmirgel
leinen (240) zusammenfalten und zwischen DaumerZergkfinger legen. Wenn
man jetzt bei laufender Maschine das Schmirgelfeimamer wieder vom Futter
ausgehend Uber das Stabchen fuhrt, wird aus dertk&utholz ein Rundholz, wenn
es nicht abreifl3t...

Bild 31: Rundschleifen "manuell”.
Das Erreichen eines Durchmessers von 0,5 mm bei eémge von Uber 200 mm ist etwa gleichzusetzen
mit einem dreifachen Salto in der Artistik (siehé&B0). Zum Reinstecken in die Plankenbohrungen
nimmt man die geschlitzte Zange, die zur Plankesdigfung gebraucht wurde. Ein Instrument zum Ab-
zwicken dicht Uber der Oberflache finden Sie anéel'Expedition” durchs Badezimmer. Dort befindehs
ein Instrument, das aussieht wie ein Miniaturseiténeider. Das ist es! Wie Uberall gibt es jedaaha
hier einen zweiten Weg. Falls Sie also den "Dréiéc nicht schaffen, oder sogar zu den "Sportbardus
gehdren, die schon nach der ersten Umdrehung auBaeich landen, hier die "Banausenmethode”: Das
Brett ist 1,0 mm bis 1,3 mm dick. Die daraus zuesd@ign Stabchen werden dann 1 mm bis 1,3 mm x 1,0
mm bis 1,3 mm dick.

Der weitere Weg ist absolut umweltfreundlich (oHReemdenergie™): Wir bringen unser Stiftenklébchen,
das im Bohrkapitel vorgestellt wurde, wieder zumdaitz. Nachdem das Stabchen eingespannt und auf ei-
nen Durchmesser von etwas unter 0,5 mm leicht kbrasgeschliffen ist (siehe Bild 31), wird das Bolz
chen mit dem Klobchen in die Bohrung eingedriicktisanit dem Fingernagelschneider abgeknipst. Bei
diesem Vorgang sollten Sie den Rumpf ruhig wie riieinen Hund auf den Schol3 legen. Falls Sie mal
vom Fernsehen aufgenommen werden, bauen Sie ddkébélder Helling auf, das wirkt nattrlich zunfti

ger.

Um jetzt noch einmal zum Bolzenmaterial zu komnien,Verwendung des gleichen Holzes wird der DU-
bel sichtbar durch den Umstand, dal} fast jedes $totrseitig dunkler wirkt. Dartber hinaus lai3tsene
dunklere Holzart verwenden. Bedenken Sie aberpbéaBiner Kontrastverscharfung selbst der geringste
Positionsfehler ins Auge sticht.

Je nach ModellgroRe kommt es bei richtiger Plankgitdound dem vom Original abgeleiteten Spantenab-
stand zu einigen Tausend Bohrungen. Unsere Boloretabdie fur kleinere Stiickzahlen durchaus ihren
Dienst tun, missen wir hierzu etwas verbesserrr. bbitet sich einer jener Kleinschraubenzieherdreh-
baren Kopf an. Das Aufnahmefutter dieser Taschekeeeige ist meist fur 2,5 mm Durchmesser gedacht,
also auch fur die genormten Kleinwerkzeugaufnahwmen2,35 mm Durchmesser zu verwenden. Ein 0,5er
Bohrer mit diesem Schaft hat allerdings eine vagpammierte Bruchstelle am Schaftansatz, d.h. ehbri
nach kurzer Zeit ab. Brechen Sie also auch, wernes das Herz bricht, die Halfte des etwa 9-mm-
Bohrers ab. Der Stummel steht ewig! Sie miissemifirwieder anschleifen. Uber das "Nur" werden wir
noch reden! Ich verspreche, Sie nicht mit dem atugdienen Stummel sitzen zu lassen. Zum Nachschleife
bauen wir uns bei Gelegenheit ein Hilfsgerat.

Eine Bohrschablone von 30 mm Lange x PlankenbaeiseO,5er Messingblech ist neben dem Schrauben-
ziehergriff eine weitere Verbesserung des Bohrgiehs. Das Bohren von jeweils nur einem Bohrungspaa
pro Einstellung garantiert eine gute Flucht derzBaleihen. Falls Sie schon beim Feststecken deké&ta
eine Bohrschablone verwenden wollen, so untersehsidh diese nur dadurch, daf3 eine Langsseite in
Plankendicke abgewinkelt ist. Das macht es mogtiahPlanke bei dem jeweiligen Bohrvorgang gleichze
tig seitlich anzudrtcken.

Noch schnell einen Rat: Falls Sie sich wahrendedieadlosen Bohraktion dabei ertappen, dal3 siéhmit
rem Modell reden, so ist das zwar eine erste Waynaioer noch nicht geféhrlich.

Jedoch spatestens, wenn dieses "anfangt, Antwoutgeben”, sollten Sie eine Pau-
se einlegen.

Bild 32: Stiickpforte der Chebec.
Erfahrungen “
In den vorangegangenen Kapiteln war bisher niahR#de von Stiickpforten, es
gab ja auch friedliche Schiffe. Aber treu dem Spruem bdsen Nachbarn, muldten
sich auch die Friedlichsten mehr und mehr bewaffAéso nix wie Lécher in die
Bordwéande und Kanonen davorgestellt. Diese Loclef$ man Stuckpforten, weil
die Kanonen harmloserweise "Stiicke” genannt wurgienwahrer Euphemismus
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fur ein Gerat, das nicht nur Eisenkugeln aussgif$tdern auch Geschosse, die sich zu einer Art Merge
stern entfalteten, oder auch Doppelkugeln, diesinier Kette verbunden, Verheerungen in der Takalage
Gegners anrichteten.

Bild 34: Laubsage festgespannt
Was jedoch nur dann passierte, wenn die Kanoneilliguh der richtigen Position
standen und vor allen Dingen so nahe waren, dalidieatugel schon fast mit der
Hand hatte riberwerfen kdnnen. Vielleicht ist dags Ubertrieben. Jedoch alle
Faktoren zusammengenommen, namlich Bewegung dé$eSchchlechte Sicht-
verhaltnisse, raumliche Einengung, Verrutschenld®ickstol3 und das Fehlen ei-
ner Einrichtung, die man mit Erfolg zum Richtentba@insetzen kénnen, war die
Maglichkeit, einen regelrechten Zielvorgang derzeinen Kanone durchzufiihren,
kaum gegeben. Wenn es also sowieso nicht viel aokren gab, konnte man auch
die Stuckpforten verhaltnisméangig klein halten, wasderum der Festigkeit diente.
Aber wie klein auch immer, ihre Herstellung verdiem besonderes Kapitel

Eine ganz einfache Form finden wir bei unserer @beba keine Innenbeplankung vorhanden ist, ertibrig
sich der Trempelrahmen, dessen seitliche Wandehgctaus den Spanten ergeben. Die Dichtung wird
durch eine Schrage an Pfortendeckel und Plankeickti(siehe Bild 32).

Diese Form lal3t zwei Herstellungswege zu: ersigs durchgehende Beplanken mit anschlieRendem Aus-
arbeiten der Fenster und zweitens, Beplanken ur@fiireingen herum. Die Schragen lassen sich in jedem
Falle zum Schlul} fertigen. Als Werkzeug dienen gierBohrer zum Anbohren der vier Ecken und eine
Sége, die sich aus einem Kleinsageblatt mit feerzahnung herstellen la3t. Gesagt werden die 8ehni
guer zu den Planken, also von oben nach unterddriichnitt in Plankenrichtung ist ein Messerches: b
ser. Hierauf kommen wir spater noch zurtck.

Jetzt erst die Sage. Das Séageblatt wird auf eieige Schrag angeschliffen und zum Anfassen mitdsol
band umwickelt (siehe Bild 33).

Bild 33: Kleinstichsage.
Je nach Lage der Stiickpforte ist auch die Laubsaqel—’f[z/// / // /U

verwendbar Das Sageblatt mul3 nattrlich verkehrt
rum eingespannt werden, damit der Sagedruck voaran&ch innen geht und die Planken nicht ausreif3en.
Dieses noch aus den Kindertagen bekannte Werka&tgich auch zum Ablangen
von Planken und Holzstabchen jeder Art gebrauchenwenn Sie das Normale tun,
namlich Werkstiick festlegen und Sage in die Haiid'sgnichts wie Arger. Nicht
nur, dal3 Sie jedes Stuick einspannen missen, ¢aueidregelmanig zum Schiuf?
ein Eckchen aus, und die Stirnseite mufd nachgeatrberden. Versuchen Sie es
mal umgekehrt: Sage einspannen und Werkstick iklamne. Absolut unprofessio-
nell! Aber es klappt (siehe Bild 34).

Bild 35: Pforte mit gestuftem Dichtbereich
Sollten sich immer noch Schwierigkeiten einstellegen Sie ein Hilfsstick driber.
Wenn Sie zu den "Kuchentischbastlern" gehdrenfasaeSie die Flugelmutter durch
eine Schraubzwinge, sonst handelt es sich hienmueine Verlagerung der Schwie-
rigkeiten. Die Flache am Griff sollte darin etwaSrker ausgebildet sein. Das Blatt
ist hierbei wieder richtig herum. Da die Plankel tHblzchen nach dem Abségen
trotz aller Sorgfalt nie genau den Winkel habem, oh@n braucht, muf3 das Schmirgelholz wieder her. Nu
diesmal eins mit Schlitten.

. Bild 36: Mogliche Positionen der Stiickpforten.
Aber erst wieder zurlick zu den Sttickpforten.
Sollten Sie nicht* zuféllig eine CHEBEC oder etvédmnliches bauen oder bauen
wollen, finden Sie bestimmt bei den nachfolgendydstellten Bauformen etwas
Passendes.

Wo sich die Ausschneidemethode anwenden laf3t,eivefester Hintergrund vor-
handen ist, besteht der Vorteil, dal3 man zum Aereder Pforten durch das Vor-
handensein des gesamten Plankenbildes eine gweti@rung hat. Der Nachteil
des Ausplitterns wird dadurch ausgeglichen, dal3 @bdaas vom Anril3 wegbleibt
und den Rest mit Schmirgelholz und Nadelfeile wegnt.

Vor allem ist die seitliche Verleimung der Plankeichtig. Die am haufigsten vorkommende Stlickpforten
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form ist die mit gestuftem Dichtbereich (siehe B3l).

Bild 37: Stiickpfortenbezogene Vorbereitung der Spant
Damit uns hinterher nichts passieren oder tUbereaskhnn, konstruieren wir alle  oxre
der drei moglichen Positionen der Stiickpforten, licinerstens unter Deck, mit ™™=
dem Geschitzraum, nur durch die Pforte einsehbaifens unter Deck, jedoch
Geschitzraum von mittschiffs her einsehbar, disti#lmer Deck.
In der schwierigsten Situation: ein Spant lauftenitdurch die Offnung (siehe Bild
36).
Fur die bei erstens dargestellte Position geniggskizzierte Ausnehmung im ‘
Sperrholzbereich. Fir eine vorbildgetreue Gestgliles Geschiutzraumes, den JL—_/ "
nach dem Einsetzen des Geschiitzes kein Menschsmeéhrspricht nichts. Was
natzt der schonste "Besitz", wenn man ihn niemarzeggen kann!
Position Zwei liegt auch unter Deck, jedoch ist @eschuitzstand von mittschiffs her einsehbar. Bi¢a-
sition Drei bezeichnete Stiickpforte liegt Uber DanK ist von allen Seiten einsehbar.
Da wir nicht tatsachlich, wie eingangs erwahnt,htgglich Locher in die Wand "hacken™ wollen, gehen
wir etwas zurlck, etwa bis zu dem Zeitpunkt derripgstberprifung.
Hier lassen sich am provisorisch zusammengeste&qantengerist die Lagen der Stuckpforten anzeich-
nen und die betroffenen Spanten, wie nachfolgesdtseben, vorbereiten. Die richtige Hohenlage der
Pforten und damit eine gute Flucht wird erreichénw man als Orientierungshilfe entlang des Deaks ei
Leiste anlegt.
Da zu diesem Zeitpunkt die Decksbalken des Obesdegc&h nicht eingezogen sind, ist die Vorbearbgitun
der Spanten bei Position 2 und 3 gleich: Einklebaes Hilfsstiickes, Einsagen und Ausbrechen des-Spa
tenstiickes im Pfortenbereich zum spéateren Einselee rempelrahmens (siehe Bild 37).
Das waren also noch vorbereitende Arbeiten an oheespante.
Alle weiteren pfortenbezogenen Arbeitsgange wetdahchst zuriickgestellt bis das Spantengerust zu-
sammengeleimt und bis an die Pfortenunterkanteabkpist. Die in Bild 37 eingezeichneten Trempeirah
men sind nur als Hinweis zu betrachten.

Ciintex Basseng

.......
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