Modellbanfibel won Giinter Bossong o 20

erschienen in MODELLWERFT 12/1995

Quartergalerie

Wie es aus dem Namen hervorgeht, handelt es fclutm Anbauten an den hinte- =
ren Schiffsseiten. Diese verglasten und oft reafzierten Baueinheiten hatten eines
gemeinsam: Sie ragten etwas lUber das Wasser hiléasslag also néher, als ein
Loch in den Boden zu bohren und ein Sitzbrett darabzuordnen. Wenn nun die
gleiche geniale Einrichtung auf beiden Seiten ittisté wurde, bestand die Mdglich-
keit, immer die Lee-Seite (die dem Wind abgek&wgie) zu benutzen. Wenn jedocl
bei schlechter Wetterlage auch die Luv-Seite besder bekniet war, war es nicht
ungewohnlich, dal3 etwas, dessen man sich bereieglgyt hatte, auf eine furstliche,
manchmal sogar konigliche Vorder- oder Riuckseitéckgeschleudert wurde. Die
raffinierten Labyrinthe, mit denen man solche eclaten Pannen zu verhindern
suchte, sollen hier nicht weiter behandelt werdich fur die Gbrigen nachfolgend aufgefiihrten Teile
mussen schon alle Register der Modellbaukunst geragrden.

1. Gerippe mit Anpassen am Rumpf
2. Schnitzereien

(Die Herstellung profilierter Teile bzw. Leistenvge die Fertigung von Fensterrahmen mit Klarglasrod
Butzenscheiben wird in gesonderten Artikeln allgenfiehandelt.)

1. Gerippeder Galerie

Dies ist das vom Zimmermann zusammengefi
te Gestell mit Dach und Stiitzen zur Aufnahme ==
der Fenster und jener vorher beschriebenen |
"biologischen Einrichtung (Apropos "biologi-
sche Einrichtung wahrscheinlich ist es nicht sc
wie eingangs beschrieben, daf3 sich die Galer
als willkommene Mdglichkeit bot, jenes Brett
mit Loch unterzubringen, sondern eher war dit
se Galerie nur eine Tarnung fur dieses allzu-
menschliche Kernstiick.)

Bild 105: Schnitzwerk Quarterbereich
Im Gegensatz zum Original, bei dem so eine GalendRumpf auf Stlitzen aufgebaut wurde, besteht beim
Modell die Mdglichkeit, dieses Wunderwerk aul3erhallfertigen und dann anzukleben. Da die entspre-
chenden Heckseiten jedoch selten eben sind, gehtidat einfach so. Die Galerie pal3t nur in einezie
gen Position, und das bedingt einen bestimmtenuhbdier uns - wie so oft - entlang dem schmalert Gra
zwischen Murks und meisterlich auf der richtigeiteéSkalten soll.

a. Zeichnungserstellung

Der besondere "Dreh" bei solchen verzwickten Tagédas Zerlegen in fertigungsfreundliche Elemente
Um alle Einzelheiten genau erkennen zu kdnnen, dnei@eichnung mindestens in doppelter Modell-
grof3e ausgelegt sein (siehe Bild 100). Wahrendlengdmmliche technische Zeichnung konsequent
bemal3t ist, begntigen wir uns hier mit der AngalveHdeiptmal3e bzw. Winkel, die sich durch Abgreifen
auf der Zeichnung bzw. am bereits vorhandenen G«ipér ergeben. Ein Teil der EinzelmalRe und
Winkel ergeben sich aus der erstellten Grafik utwnen bei Bedarf ausgewertet werden (wie z. B. 64
und 65 Grad). Der Rest ergibt sich durch Anpassen.

b Herstellung der Bodenplatte (Teil 3)
Die Platte wird ausgesagt und die Seitenflachemereprofiliert.

c. Balsaform aufsetzen
Eine Balsaholzform wird so zurechtgeschnitten, sialyyenau den Innenraum zwischen den Streben aus-
fullt. Sie wird an ein paar Punkten auf den Bodefyeklebt, (das HOhenmal? 20 hat 1 mm Zugabe) und
das Ganze provisorisch an den Rumpf angepalit.
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d. Herstellung und Ankleben der Holme (Teil 4)
Wie aus der Zeichnung zu erkennen ist, haben dimélon Gegensatz zum Original keinen symmetri-
schen Querschnitt. Sie sind so ausgelegt, dalkchiglatt an den Balsaholzkern anlegen. Wenn auch
Form und Art verschiedener anderer Galerien vosatdibier abweichen, das Prinzip der Fertigung ist
meist Ubernehmbar. Die Holme z. B. sind meisteatnechtwinkelig. Was gemeint ist mit Zerlegung in
fertigungsfreundliche Elemente geht aus der Zeingrhervor. Eine fertigungsfreundliche Beeinflussung
des Einzelelementes ist bei der Holmherstellung @ezu erkennen (siehe Bild 101). Uber die drei
rechtwinkeligen Seiten gibt es an dieser Stellatsimmehr zu sagen. Es tanzt nur noch eine ausalee R
(101/d). Die daran anliegende hat wieder einenteecWinkel. Aber auch die Seite mit dem "falschen"
Winkel schaffen wir "mit links": Wenn man sich emsal von der Vorstellung geldst hat, daf3 eine Langs
fuhrung eine maoglichst lange Anlage parallel zurgebdatt sein mul3, ist alles klar. Bei derart diinnen
Leistchen - und damit dieser geringen Zerspanubggarist es durchaus ausreichend, wenn das Werk-
stuck nur im direkten Sagebereich auf Abstand uetufg gehalten wird (siehe Bild 102). Die eigentl
che Fuhrung (Teil 2) ist auswechselbar. Die Bejesty des Ganzen erfolgt durch die Schraube X' auf
dem Sagetisch in einer eigens hierflr einzubringergbhrung. Als Ausgangsmaterial dient 1- bis
2mmMessingblech. Dal3 die Fihrungsrille schon padiein muf3, ist logisch. Auf3erdem ist unbedingt zu
beachten, dal} die jeweilig zu sagende Leiste gpishndal’ sie sicher wieder aus dem Sagebereich zu
rickgezogen werden kann, ohne sie loszulasserH&el (Teil 3) dient zum manuellen Niederhalten
der Leiste wahrend des Sagevorganges.
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Bild 101: Holmherstellung,

a) Original,

b) Fertigungstechnisch abgeandert,
¢) Ausgangsform,

d) 1. Schnitt,

e) 2. Schnitt
Wie man die Unterseite der Stiutzen im Winkel vorGFad schneidet, steht in irgendeinem der vorange-
gangenen Artikel (oder wie unter "f" beschrieb€B8)ehe auch Fenster, Leisten schragen, Sagemeditblas
Bild 116).

Beim Ankleben der Stltzen ist zu bedenken, dafediesr halten missen, dald aber spater das Balsaholz
entfernt werden muf3. Also sparsam mit dem KlebeBatsaholz.

Bild 100: Zerlegung in fertigungsfreundliche Elenefiteile 1 bis 8)

b
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Bild 102: Langsfuhrung fur nichtrechtwinklige Kle@isten
e. Provisorisch am Rumpf fixieren Nachdem die OlergMal? 20) auf der Kreissage egalisiert ist, muf3
die Galerie zum spateren Anpassen von Dach undrBaloleehmbar fixiert werden. Das kann je nach
Zuganglichkeit von innen oder auf3en geschehen.
f. Herstellung und Anleimen der Dachplatte (Teilerd 2) Teil 1 wird nach Zeichnung ausgeséagt, Zeil
wird vorbereitet auf ca. 7 mm x 4 mm x 25 mm. DardalRvorgang von Teil 2 in Teil 1 ist reine Sagear-
beit (siehe Bild 103). Der hier dargestellte Sagksen besteht aus einem Brett, 100 mm x 40 mm x 3

mm dick, mit aufgeklebtem Winkelanschlag, am Lamgshlag gefuhrt. Er mul3 zwar extra hergestellt
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werden, ist aber daflr sehr handlich und fihrtegég eines normalen Queranschlages das Werkstiick
bis unmittelbar an das Metallsageblatt. DadurcR, jdde Seite des Fensterbogens mit der dazugehdérige
Schrage von Tell 1 an der gleichen Anlageschragagievird, passen die Seiten zusammen, auch wenn
der Winkel etwas abweicht. Die Anlageflache "x"ibtgich durch mehrmaliges Entlangfihren tGber der
Séage jeweils von der Seite a bzw. b bis zur Midierch die grol3ztigige Bemessung der Héhe "h" wird
der Einpal3vorgang erleichtert.

Nachdem der untere Bogen von Teil 2 angerissermin8techeisen und Form-Schmirgelholz ausgear-
beitet ist, wird der obere Bogen parallel dazu beiet. Die jetzt noch fehlende Profilierung wirdiie
schon gesagt - gesondert beschrieben. Das EinktdseBogens ist eine Angelegenheit zwischen Teil 1
und Teil 2, zum Aufkleben auf das Unterteil isiges, die Anlageflache am Rumpf mit hinzuzuziehen.
Wegen des komplizierten Anpassens des Daches ébeFdnsterbogen wird dieses aus drei Teilen ge-
fertigt (Teil 5 bis 7). Wenn, wie in diesem Falthsvarzes Holz verwandt wurde und dadurch die Paus-
papiermasche” nicht lauft, versucht man's mit TepgpDas Fertigen und Anpassen des Bodenteils 8 ist,
wenn man den Ausdruck in unserem Bereich Ubertgrlptauchen darf, problemlos.

Das anschliel3ende Herausarbeiten des Balsaholzkistreene Voribung fur den nachsten Abschnitt.
Der Unterschied ist nur, daR man hier genau meskin man aufhéren muf3, Material abzutragen was
beim Schnitzen nicht immer der Fall ist.

Schnitzereien

Indem wir uns den Verzierungen zuwenden, wird veesgrochen gleichzeitig der Artikel Gber die Schnit
zerei fortgesetzt. An dieser Stelle seien dem Aut@in paar Satze in eigener Sache erlaubt. Algach
Jahren vollkommen hilflos mit einem Schnitzmessetar Hand vor einem Stiick Holz sal3, bar jeder Vor-
stellung, wie daraus wohl eine Plastik werden kénwar die Suche nach Rat und Hilfe in der Literaiu

ne logische Folge. Erst viel spater wurde mir kgarum es trotzdem Jahre gedauert hat, ehe disstusd
Hilflosigkeit verschwand. Alle Leute, die Blichehseiben, tun dies, wenn sie wer geworden sind. Das
heil3t aber auch, wenn sie lange nicht mehr wissenjemand schwitzend dasitzt und nicht weil3, wie e
das Messer halten soll oder wie tief an welchellesSeéenzuschneiden ist. Aus dieser Erfahrung egely

die Vorstellung, daR die Hilfe flr einen Anfanger non Erfahrungen stammen kann, die parallel zum
Lernprozel? aufgezeichnet werden. Und das genauitiabersucht.

Der erste Schritt, der zu einem guten Relief fliktf,wie schon im ersten Artikel Giber das Schmitee
wahnt, das Aufbringen einer exakten Skizze. Der Wdeg zur Skizze selbst fuhrt, ist jedem bekammt: i
grolRerem Mal3stab zeichnen und dann auf der Fotedapiichtung entsprechend der gebrauchten Grol3e
verkleinern. Falls das vom Gerét bedingt nur iniz3ahritten geht, hier noch mal die Formel. Venkési

rung auf 0,6 (60%, als Beispiel): erste Verkleimgrauf 0,65 (65%, geratebedingt), zweite Verklaingr=
0,6 : 0,65 = 0,92 (92%). Nach der Verkleinerundte@ine Kopie geopfert werden, d. h. Bild aussatere
und Grof3e vor Ort kontrollieren.

Die Holzplatte, aus der das Relief entsteht, isebem Modellmal3stab von 1:50 etwa 1,5 mm dicke Wi
man die Skizze mit Pauspapier auf das Holz Ubertvégg3 auch jeder. Was aber von der Exaktheitviler
niaturbilder Gbrigbleibt, hat ebenfalls schon jeddahren. Was einem so vorschwebt, ist die direkter-
tragung vom Papier auf’s Holz, ohne die geringsieéichung. Um das zu erreichen, habe ich meinapriv
te Forschungsgruppe beauftragt. Hier ist der BernahErgebnis:

e T

Bild 103: Sagen korrespondierender Schragen Bild E6thkopie ankleben, so oder so
Die Fotokopie wird aufgebugelt (Siehe auch Veraihtas Giel3en von Verzierungsteilen.)
Die so zustandegekommene Vorlage ist schon "dieehdiete". Ubrigens, die hier spiegelbildlich tibart
gene Zeichnung laf3t sich durch Fotokopieren aueRraileder umkehren.
Was jetzt noch kommt, kann jeder. Und das meinaiah. Um nicht nur in der Luft herumzureden, wird
jetzt an einem Ausschnitt des auf Bild 105 dardisiteReliefs das schrittweise Vorgehen demondtrier
(siehe Bild 106). Auf der Darstellung "b" sind ga{gber der Zeichnung "a" alle unwesentlichen Liraen
gedeckt. Weiterhin sind alle Linien abgedeckt,\vdiestehende Kanten anzeigen und daher keinen Ein-
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schnitt dulden.
Die noch sichtbaren Linien zergliedern sich in z@eippen: 1. die AuRenkonturen und 2. in alle Lirire
nerhalb des Bildes. Entlang der Aul3enkontureniessBahnittiefe unbegrenzt. Bei den tbrigen Linigtrdie
Schnittiefe auf die - Bildstufung abgestimmt. Sob@lan sich also eine Vorstellung geschaffen hatyed
cher Sorte die jeweilige Linie gehdort, spricht niicdagegen, erst mal samtliche Auf3enkonturen einzu-
schneiden und dann einzustechen. Die Tiefe deekiea Schnitte sollte nie tber 0,5 mm liegen, \seiist
ein zu breiter Bereich des Messers ins Holz eintnt so die engeren Kurven zerstort. Also Sclemgt
seitlich einstechen, um dann wieder tiefer einsiclerezu kénnen. Die Schnittfiihrung selbst ist aild B
107 dargestellt.
Um Ausrutscher zu verhindern, schneidet man immezek Strecken und driickt das Messer gleichzeifig in
Holz. Der Vorgang ist &hnlich bei Rundungen, nus Heer die Einschneidstrecken noch kirzer sind und
gleichzeitig eine Drehung ausgefuhrt wird. Nacleje8trecke wird das Messer angehoben. Bei denedm ti
sten liegenden Partien, hier z. B. der ausgestetith des Kriegers, fuhrt der Schnitt ganz durehRlat-
te. Somit entfallt in diesem Bereich der Sagevogg&iine gute Orientierungshilfe ist es Gbrigensnnve
man in den verschiedensten Ecken entlang der AuldéunkO,5er Bohrungen einbringt. Bei einem Relief
der hier gezeigten Gré3e und Konstellation ist églith, ganz ohne Aussagen und Aufkleben zurechtzu-
kommen, weil es sich in jedem Stadium der Fertigmitgden Fingern halten laf3t. Der Nachteil hieribei
jedoch die Tatsache, dal? man die fertigen Partiemer wieder abdecken muf3, damit sie nicht heillrs v
schmutzen.
Das grof3e Problem fur den "Nichtkunstler” ist deshche, dafl unsere schone Skizze von den zurlcklie
genden Partien, wie hier z. B. Arm, linke Schulwpf und aufgestelltes Bein, weggestochen werBén.
den Handwerker gibt es hierfur nur eine AbhilfeteAlinien gerade einstechen und immer wieder nachse
zen, ehe sie durch Materialabtragung verschwunithel Spatestens, wenn man einen Teil des Linieabild
unbeabsichtigt weggeschoben hat und gezwungeginsty Bildausschnitt neu einzuzeichnen, merkt man,
daf3 die Nachstechmethode gar nicht so schlecilisDetailbearbeitung z. B. des Schulterschutees d
zurtuckliegenden Schulter beginnt erst, wenn diauehselbst in der
richtigen Tiefenposition liegt. a
Bild 106: Einzuschneidende Linien bei einem Relief
Weil sich die gesamte Tiefenstufung unseres Bildesnem Bereich
von ca. 1 mm abspielt, sind die Abstande in derchs® (Achse in der
dritten Dimension) sehr gering und behutsam zuedesi Wenn so z. B.
aus dem 0,2-mm-Abstand von Bein zu Bein 0,3 mm amerdird aus
unserem edlen Krieger ein Korperbehinderter. Lesiignt man solche p
Verschiebungen meist erst, wenn schon die meis&tail® geschnitzt
sind. Es schmerzt schon sehr, wenn man einen gehstgenen Kopf
zurlicksetzen muf3. Wenn aber alles andere zuriick weil®ein Gesicht
durch wiederholte Korrekturen tiefer gerutschtdstnn ist ein kleiner
Amoklauf durchaus gerechtfertigt.

Fehlschlage sind nun mal der Alltag des Modellbaugber wenn man das erste Mal bei einer figurlche
Darstellung nicht nur ein menschliches Gesichtmnkesondern auch Geschlecht und Rasse, danrsist da
der Durchbruch. Um sich immer wieder orientiererk@aonen (besonders in der Tiefe) ist das unverg&tein
te Bild als stete Vorlage unerla3lich. Eine weitidie ist es, wenn man sich von komplizierten Eihei-
ten, wie Handen, Gesichtern oder Pferdekdpfen geiRebildungen beschafft. Nur so gelingt es messten
die verflixte dritte Dimension herauszufinden. Nigr weil3, was gemeint ist, der beim Modelliereregin
jener kleinen Gesichter genau erkennt, dal3 zwisdeen was er sieht, und dem, was er sich vorstelit,
noch ein winziges Spanchen liegt, ohne jedoch genamssen wo.

Eine mechanische Hilfe fur Korrekturen an der AuB8em ist die im "Flickartikel” (MW 3/95) vorgestéd
Bohrmaschine mit dem Miniségeblatt. Ein entspredee@usatz zu dem in Heft 5/95 gezeigten "Super-
ding" dient als Auflagetisch und ermdglicht feinSgganabnahme (siehe Bild 108, Teil 4a) (Siehe dedh
09: Winkelschnitte, Mehrzweckeinrichtung (Superding

Ehe wir uns jedoch in der allgemeinen Schnitzeeglieren, zurtick zur Galerie mit ihren Sonderbedimg
gen, als da ist der kurvenreiche Untergrund, deAaflage fur die Verzierungen dient. Als Vorwott den
vorbereitenden Arbeiten, mochte ich MW-Autor Jurgechardt zitieren: "Warum einfach, wenn's um-
standlich auch geht". Um den Schalk aus dieserr3ithge zu nehmen, braucht man nur das "auch" zu
streichen; denn einfach geht's meistens gar rii¢ht.namlich versucht, die Schnitzereien schon diinn
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halten, um sie dann um Rundungen und Ecken herdeimik der segelt in der falschen Richtung. Das
wird nichts. Die Kurven sind zu eng, und die Eckemmen noch hinzu. Also auch hier der umstandliche
Weg: Bei unserer Galerie zeigen sich die Relieigigkch des Untergrundes in drei verschiedenen &chw
rigkeitsgraden. Die einfachste Form hat der Adlessen Ruckseite in einer Ebene gebogen ist. Blesta
schwierigere Form haben die beiden unteren Seitendge an zwei bzw. drei Flachen gleichzeitig @ng
paldt werden mussen. Die schwierigste Formatioesgih aus der oberen Halfte der Dachverzierungen,
die wie ein Hut aufgepal3t werden muf3. In dieserhdeatt sich die Grol3e des Schnitzrohlinges aus der
GroRRe des zu Uberdeckenden Kuppelteils plus deefRigrke zusammen. In den beiden anderen Féallen er
gibt sich die Grol3e aus der grof3ziigig bemessenBeriorm mal der Dicke.

Der Anpaldvorgang ist fiir alle Formen gleich:

Die grobe Spanabnahme erfolgt mittels Hilfsschadaound maflicher Steuerung. Fir die Feinanpassung
beklebt man die entsprechende Stelle mit Pausp@iane Sorte) und tuschiert so lange, bis es fiite
Sichtbarmachung bzw. Abnahme der hohen Punkta istst unmdoglich, eine satte Anlage zu erreichen.
Nachdem jetzt die AuRenform korrespondierend mitldeenflachen auf Reliefdicke reduziert ist, werde
die Oberflache geglattet und das Bild aufgebracht.

Noch mal zuriick zur Schnitzerei: Etwas Uber die dtgeit, einen Kleinschleifer flir den Schnitzvonga
einzusetzen, kommt spater.

a b
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Bild 107: Schnittfihrung beim Bild 108: Zusatztisch 50x20x6 zur Mehr-  Bild 109: "Gemogelte" Nieten, a) von oben, b) vor un
Einschneiden zweck-Bohr-Fras-Einrichtung ("Superding’) ten eingedriickt

Zum Abschlul3 noch einmal ein Blick auf eine Besohdi des Reliefs im Bild 105:

Die "gena(mo)gelten” Nieten auf der Ristung dessfadhen Kriegers. Fir jeden ernsthaften Anhénger der
Schnitzergilde gibt es nur eine Moglichkeit, soléteinen Vorspriinge zu kreieren: Das Umfeld tiefgdn,
Zapfchen von 0,5 mm Durchmesser stehen lassenamdabrunden. Elende Plackerei mit meist unbefrie-
digendem Resultat. Also nehmen wir von dem in Anfalgszeichen gesetzten Wort die eingeklammerte
Version. Was jetzt kommt, verstol3t zwar etwas getpnGildekodex, aber es ist einfacher und bedsér:
bis 0,5er Loch bohren, Stabchen auf Durchmességitan ("Banausenmethode” Heft 1/94, Bild 31), Kopf
runden, ca. 2 mm abschneiden und eindricken (8ithé 09). Das geht bei einem Relief entweder von
oben oder von unten.

Das Eindrticken von unten hat den Vorteil, dal3 melmt mit dem Minibdlzchen zu operieren braucht,-son
dern dal3 das dricken mit dem Kldébchen erfolgen kaherdings muld so der Bolzendurchmesser etwas
unter dem Bohrungsdurchmesser liegen.

Giinter Bessong
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