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Butzenschelbenimitation

Ein biRchen Glasgeschichte zum Aufwarmen kann sattdden. Dal? Glas kein Kristall ist, sondern eine
Flussigkeit, die nur zufallig bei RaumtemperatwtéeForm angenommen hat, wissen wir noch aus der
Schule. Nur, so richtig interessante Sachen wig2 die Bedeutung des Namens Butzenscheiben hat man
uns nie erklart. Also: Was unsere Vorfahren schidh konnten, war Glasschmelze herstellen, langddefe
reinstecken und Kugeln aufblasen. Wenn die dartarersvaren, wurde die Pfeife abgebrochen. Oft ging
diesem Abbruch eine Reihe von Verschonerungs- aretl¥lungsarbeiten voraus.

Ware der Ballon nicht einmal einem kraftigen Blageplatzt und hatte dieser dann nicht auch noch das
Blasrohr zwischen den Handen gerollt, was die Gkssa wie einen Teller nach aul3en fliegen lie3 a0 h
te es wahrscheinlich auch nie Butzenscheiben geg&Wenn auch diese Beschreibung nur so ungefahr der
frheren Fertigung entspricht, eins stimmt: Namlidle abgebrochene Pfeife liel3 einen gut sichtbaren
"Butzen" im Zentrum der etwa 15 cm grofR3en Scheitigck. Als man mit der Zeit lernte grof3ere Ballaas
blasen, wurden diese seitlich aufgeschnitten ursgj@kegt. Daraus entstanden dann gréRere viereckige
"Scheiben". Der Name Scheibe ist erhaltengebliebed kein Mensch merkt mehr, dal3 eine Scheibe von
der Definition her rund ist. Dal3 jedoch die Scheibdie anschlie3end als Butzenscheiben verkauttemer
weder rund sind noch die berihmten Butzen aufwemerkt jetzt jeder. (Ich furchte, meine Schwatipaf
keit verdirbt das ganze Geschaft.) Wenn wir auchizam spateren Zeitpunkt wirklich runde Butzenische
ben versuchen werden, jetzt werden sie erst eismgeémacht wie sie auf Bild 99 (MW 12/95) zu sehen
sind.

Form A {siehe Abb.121)
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Bild 121: Positionieren des Gitternetzes: richagg€h  Bild 122: Die diversen Formen Form A der Dstdge
Mit Sicherheit hat es diese Art Scheiben auch gegeind, wenn es hier auch keine Punkte fur hstba
Korrektheit gibt, dann gibt es sie fir flei3ige Biédrbeit, und gut aussehen tun sie auch. Das Viodra
sein von Fenstern mit hinterlegter Folie wird hierausgesetzt, und falls das Einsetzen von Buntgias
vornherein geplant war, konnte man sich die Ub&gndorsicht bei den Klebevorgadngen sparen. Dafir
kommt's jetzt aber ganz dick: Ein diagonales Gitter mit einem Abstand von ca. 2,5 mm in einem \&link
von ca. 60 Grad. Das Aufzeichnen auf Transparergpapetwa doppelter Grol3e der gesamten Fensterpar
tie durfte noch keine Schwierigkeiten machen, uedmjetzt noch jemand "sattelfest ist in der Me#hod
des Atzens liber den Fotolackweg, ware das Schlieniistrwunden. Ich hab's noch nicht versucht, also
halte ich mich hier zurick.
Bei der hier gewéhlten Methode mussen alle diesi@dsh Gerippestickchen abgelangt und geschragt wer-
den. Das hort sich nicht nur kompliziert an, dagssauch trotz aller HilfsmaRnahmen. Es wéare wme
sentliche Vereinfachung, wenn man die Schragenhdeire 90-Grad-Ablangung ersetzen wirde, aber, er-
stens sieht es nicht so gut aus, und zweitensdigréunktion als Damm beeintrachtigt; denn alstsmic
mufd der Rahmen beim Eingiel3en der Scheiben dienen.
In Anlehnung an die allgemeine Erkenntnis, dal} exakte Problemdefinition schon die halbe Probleml6
sung darstellt, folgt hier eine Aufzéhlung dessesis gebraucht wird und des bereits Vorhandenen. Vor
handen sind eine gerade Unterlage mit UmrahmunguneaSkizze, wie das Gitternetz aussehen soll.
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Wenn man jetzt noch aus der Skizze pro Scheib&&eecich auswahlt, ausschneidet und hinter die
Scheibe klebt, ist schon eine gute Ausgangspositionanden (siehe Bild 121).
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Bild 123: Vorbereitung zum Abléngen Bild 124: \éVlgI;(;leabstechen, Bild 125: Drahtschneider

Ubrigens ist es besser, wenn man schon vor diggischen Ausrichtung den duReren Drahtrand einklebt
Um gleich bei dem Draht zu bleiben: Kupferdraht elhgolierungsschicht mit einem Durchmesser von ca.
0,4 mm in den unmoglichsten Langen und mit den wgiitigsten stirnseitigen Winkeln ist das, was wir
brauchen (siehe Bild 122). Die klassische Fertigamegthode MaRnehmen/Nach Mal} fertigen/Einsetzen, ist
hier nicht anwendbar. Auch unser "Analogverfahdeedarf einiger Zusatze. Bei den ganz winzigen Stuick
chen lehnen wir uns an das in der modernen Te@ngkwandte "Paarungsverfahren” an.

Als Vorbereitung - geltend fur alle aufgezeigtenrien - wird ein Stiick Draht abgeléngt auf ca. 50, mm
einer Seite ein Winkel von ca. 5 mm umgebogen undes anderen der steilste Winkel abgestochen. Der
steilste Winkel wird als erster genommen, weilisém Stadium noch eine Nacharbeit auf dem Analog-
winkler moglich ist (siehe Bild 123).

Die Beschreibung der jeweils nachfolgenden Arbénsgg beginnt mit

Form A
1. Strecke "S" abgreifen und um MalR3 "X" reduzigi@ahe Bild 122). X (bei 45 Grad) =D x 0,7 mm. X
bei Uber 45 Grad ist etwas kleiner, bei unter 4&dGatwas grof3er.

2. Andere Seite geforderten Winkel abstechen:

a. Eingestellte Schieblehre flach auf eine Hartstdérlage auflegen und den Draht mit der ferti§eite
gegen den Tiefenanschlag unter die Zunge legen.

b. Stecheisen ansetzen und Schieblehre wegschieben.

c. Wahrend die eine Hand den Draht auf der Untertsddt, dreht die andere das Scheibchen in die ent-
sprechende Winkellage und sticht ab (siehe Bild.124

Form B/C
Die Ablaufe sind gleich Form A, aul3er, dal3 hier$lieecke X addiert wird (Bild 122).

Form D/F und E

Wahrend die Arbeitsfolgen im Prinzip der unseremi@n C und B entsprechen, kommt doch etwas We-
sentliches hinzu:

die Winzigkeit der Teile, auch wenn sich die gr@®esticke (Form A-C) noch packen und etwas "nach-
fummeln” lassen. Hier hort's auf. Was jetzt noclfielmekann, ist die vorher erwéhnte "Paarungsmasche”
Fur diesen Fall heil3t das, viele kleine Stlicke ateinen. Eins wird schon passen! So ganz ohneryste
geht es jedoch hierbei auch nicht; wenn man siahlioh die jeweils letzte Schiebelehrenstellung merk
kann man sie nach der Pal3probe entsprechend iesi2hs gleiche ist natirlich auch bei den langere
Stucken praktikabel. Auf keinen Fall sollte man wlieht passenden wegwerfen. Wenn man sich die jewei
lige Schieblehrenstellung gemerkt hat, lassendietstickchen nach Mal? einordnen und es entsteht ei
Lager, aus dem man sich beim nachsten Fenstemaedi@nn. Fur die am haufigsten anfallenden Stiicke
Form D lohnt sich die Herstellung einer ganz eih&acHilfseinrichtung (siehe Bild 125).

Durch die einheitlichen Winkel wird die jeweils ziieeSeite die jeweils erste des néchsten Stickés-W
rend des Abstechens mufl3 der Anschlag weg, sorsihag Stlick durch die Keilwirkung verformt. Wenn
das Fenster einen Bogen hat, ist zwar der Einpg@ngretwas schwieriger, aber die Vorgehensweighest
gleiche.

Im Sinne einer fertigungstechnischen Zusammenfgsaunden alle Ablangarbeiten gemeinsam behandelt.
Der wirkliche Ablauf jedoch schliel3t Klebevorgargia. So wird zuerst der Rahmen Form A eingeklebt,
dann werden die Sticke Form B/C eingepalit und geldest, wenn die dann fertig sind, kommen die kur
zen dran. Was den Klebstoff anbetrifft, gilt diegeke Wenn sich ein Teil so fixieren lafit, dafl mdebk

stoff dazu bringen kann, ohne dald das Teil verntit&ekundenkleber, sonst nimmt man halt was asdere
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In diesem Fall schnellbindenden Zweikomponenterb&leWahrend die Jungen diese Arbeiten meist noch
schaffen, empfiehlt sich fur die "alten Hasen" da&wendung einer Lupe.
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Bild 126: Kohasion-Adhéasion Bild 127: Wechselwe&ﬂneibenhgiefsen

Scheibengiel3en

Der letzte Akt der Fensterherstellung ist die Arloleis Glasers. Die jetzt folgende Beschreibung ltetle
einen Vorgriff auf einen Artikel Uber Giel3en vondxgdharz. Der einzige Grund fir die Verwendung die-
ses Harzes anstelle von gewdhnlichem GielRharassMischverhaltnis. Wahrend bei gebrauchlichem
Giel3harz mit einer Harterzugabe von ein paar PtaierMischung von Kleinstmengen planmaliig dane-
bengent, lal3t sich Epoxydharz auch bei geringengeleexakt mischen. Auf je zwei Tropfen Harz kommt
ein Tropfen Harter LFI. Der Harter laf3t sich zwapfenweise dosieren, das Harz jedoch kommt gieich
einem dicken Strahl. Der wird "Uberlistet”, inderameinen Stab eintaucht, von dem dann nach jedem Ei
tauchen die Tropfen zahlbar ablaufen.

Was jetzt kommt, ist zwar nicht ganz so komplizieit das Abgiel3en eines kleinen Ornamentes oder ein
kleinen Figur, aber es ist schon einiges zu beachi® griine Farbung wird erreicht mit Deka-Glalséar
dunkelgrin, indem man das Griin mit dem Harz misolterst den Harter dazugibt, nachdem sich die klei
nen Absonderungen, die sich anfangs bilden, audgbkben.

An dieser Stelle sind ein paar Satze Wissenschatdtit zu umgehen. Gemeint ist das Wechselspiel zwi-
schen Kohasion (Zusammenhangskraft) und AdhasiahgAgskraft), welches hier - wie auch spéater bei
der Formherstellung - eine grof3e Rolle spielt @iBhd 126). Bei a ist die Koh&sion groR3er, beids Ald-
hasion. Die Vorherrschaft welcher Kraft hier aneelsén ist, ist klar. Unmittelbar nach dem Misch&trdie
Adhasion so grof3, dal3 die Masse scheinbar geges Maturgesetz an der glatten Wand hochlauft.

Nach etwa einer Stunde fangt die Kohésion an groR@rerden. Jetzt ist es Zeit, ein Teil der Felder

Halfte zu fullen. Hierbei mul vermieden werden,iaaeder grenzende Felder zu nehmen, weil erstens di
Gefahr, dal das Harz tiber den Draht lauft, grofel; wnd weil man zweitens im Falle des Uberlaufeeis
einer freien Seite die Mdglichkeit hat, das Harz @mem Zahnstocher vom Draht abzustreifen (sidalte B
127a). Nach etwa drei Stunden kénnen die restli€iedaer zur Halfte mit Ein-Stunden-Harz gefillt ven
(siehe Bild 127b). Frihestens, wenn das dazu gegedsarz nicht mehr in dem anderen verlauft, kbnnen
die Wolbungen wechselweise mit dem Zahnstochereduéght werden (siehe Bild 127c und 127d). Hierzu
sollte das zu addierende Harz so weit geliert sk, es gerade noch zu einer Kuppelform zerlacgi (s
vier Stunden). Oft mul3 jedoch mit einer Nadel etmashgeholfen werden, um das schon etwas dickflus-
sige Harz bis in die Ecken zu bringen. Die angegeb&eiten kbnnen sich in Abhangigkeit von Wettgla
und dem genauen Mischungsverhaltnis etwas andemwwake also nicht das Schlechteste, wenn man zu Be-
ginn ein paar Tests an einem Versuchsfenster dimdhf
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