Modellbanfibel won Giinfer Possong o004

erschienen in MODELLWERFT 10/2004

Freude am Schnitzen

Mut zum Schnitzen

Weil bei der Frage, welches Modell man zu baueregki] fur die mei-
sten Erbauer ein gewichtiger Entscheidungsfaktdtaaicht - namlich
das Vorhandensein von Schnitzereien - mochte edediThema, das -
vom Ablauf her eigentlich noch nicht dran ware,atworziehen. Sollte ¥l
man zu den "Auserwahlten” gehoren, die die zu sodmile Figur so klar /’
und scharf innerhalb des Holzblockes vor sich setie8 sie einfach nur i
das Uberflissige Material "weghacken" brauchent ggbokaum einen
Grund, diesen Artikel zu lesen, es sei denn, umissen, wie schwer es
die "Normalsterblichen" haben. Doch es gibt auchliesem Bereich
keine direkten "Antikiinstler". Das heifl3t, das Aettn bestimmter Emp-
findungen angesichts bestimmter Formen ist jedeeigan. Und das beweist, dal3 in jedem Menschen ein
Kinstler steckt. Wenn man einen grimmigen Hundweinendes Kind oder wieherndes Pferd als solches
erkennt, dann nur deshalb, weil das jeweilige Bigndwo gespeichert ist. Der Erkennungsvorganglist
so nichts anderes als ein Vergleich mit den irgemglarliegenden Daten. Die eigentliche Schwierigleit
das spontane Ziehen der richtigen Schublade, obseSgiegelbild vor sich zu haben. Und das macht den
eigentlichen Kinstler. Und der hat dann noch didig&eit, Formen hervorzubringen, die in der Natairk
direktes Vorbild haben. Das ist die schopferiscbigeSAber auch hier sind wir "ganz Kleinen" nicfainz
unbefangen, denn die Tatsache, dal? man eine Sclyalsischon oder ergreifend empfindet, zeugt davon
daf tief im Unterbewul3tsein ein schwaches Abhild,dem, was wir da sehen, vorhanden sein muf3eSollt
ich jetzt den einen oder anderen uberzeugt habe® ed in Wirklichkeit ein Kunstler ist- wenn aualr ein
kleiner - kann's losgehen.

Schnitzereien

Vorab seien dem Autor ein paar Satze in eigenené&adaubt. Als ich vor Jahren vollkommen hilflog m
einem Schnitzmesser in der Hand vor einem Stlck k&R, bar jeder Vorstellung, wie daraus wohl eine
Plastik werden kénnte, war die Suche nach Rat ulid id der Literatur eine logische Folge. Ersth\apa-

ter wurde mir klar, warum es trotzdem Jahre geddiatr ehe diese absolute Hilflosigkeit verschwakitk
Leute, die Bucher schreiben, tun dies, wenn sieggaiorden sind. Das heil3t aber auch, wenn sie lange
nicht mehr wissen, wie jemand schwitzend dasitdtnicht weil3, wie er das Messer halten soll oder wi
tief an welcher Stelle einzuschneiden ist. Auseti€sfahrung ergab sich die Vorstellung, dal3 diéeHiir
einen Anfanger nur von Erfahrungen stammen kamnpdrallel zum Lernprozel3 aufgezeichnet werden.
Und das genau habe ich versucht.

Der erste Schritt, der zu einem guten Relief flisttdas Aufbringen einer exakten Skizze. Der Wieg,zur
Skizze selbst fuhrt, ist jedem bekannt: in groReka®stab zeichnen und dann auf der Fotokopierd&mric
tung entsprechend der gebrauchten GroR3e verkleiRahs das vom Gerat bedingt nur in zwei Schritten
geht, hier noch mal die Formel: Verkleinerung a@f 0%, als Beispiel):

1. Verkleinerung auf 0,65 (65%, geratebedingt),

2. Verkleinerung = 0,6 : 0,65 = 0,92 (92%).

Nach der Verkleinerung sollte eine Kopie geopfegtden, d. h. Bild ausschneiden und GréRRe vor Ort ko
trollieren.

Die Holzplatte (Buchsbaum), aus der das Relieftehtsist bei einem Modellmal3stab von 1:50 etwa 1,5
mm dick. Wie man die Skizze mit Pauspapier auftdialg Gbertragt, weild auch jeder. Was aber von der
Exaktheit der Miniaturbilder tGbrigbleibt, hat ebaltd schon jeder erfahren. Was einem so vorschwstbt,
die direkte Ubertragung vom Papier auf's Holz, ofieegeringste Abweichung. Um das zu erreichenghab
ich meine private Forschungsgruppe beauftragt.

Hier ist der Bericht mit Ergebnis: Die Fotokopieravaufgebtigelt. Die so zustandegekommene Vorldge is
schon "die halbe Miete". Ubrigens, die hier spibielich tibertragene Zeichnung laRt sich durch Koto
pieren auf Folie wieder umkehren.
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Fangen wir mit Ornamenten und Flachreliefs an.

Zuvor noch ein paar Worte zum Holz: Je kleinerdaschnitzende Tell, je dichter sollte das Holz getv
sen sein. Dicht gewachsen ist gleichbedeutendamgdam gewachsen. Zum Beispiel hat ein armdickes
Buxbaumchen oft seine hundert Jahre "auf der Krdreigsam wachsende Holzer sind meist nicht nur
dicht, sondern auch hart. Dann kommt noch hinz3,\dele Holzer sehr harte Kristalle in ihrer Stuurkt
eingeschlossen haben. Dal also die Schnitzwerkzeugeehr hoher Qualitat sein mussen, versteht sich
Eine Aufzéhlung von Messern, wie sie aus Schnitaerssitzen bekannt sind, wollen wir uns hier sparen.
Wir wollen ja keinen Nachtwachter schnitzen undrekegine Schranktir, sondern ganz kleine Verzierun-
gen. AnschlieRend sind einfache aber grundlegemigavige aufgezeigt mit den entsprechenden Werkzeu-
gen. A, (C5

Bild A02: Filigranes Ornamer
Das auf dem Bild A02 rechts dargestellte Ornanmiretd ziemlich das dinnste fi_#
unseren Bereich. Wer das "hinkriegt", schafft aledere auch. Wenn auch fir €.-
was grobere Sachen Birn- oder NuRbaum zu gebrawtheénhier tut's tatsachlich nur Buxbaum. Bei fast
jeder anderen Holzart wirden die diinnen Rankereahbn. Durch die enge Faserformation bei Buxbaum,
bricht dieses auch quer zur Faser nicht so leiehtvird sogar bei abnehmender Starke immer biegsame
Zur Demonstration der Vorgehensweise ist eine gamache Form gewahlt worden. Es sind zwei mogli-
che Verfahrensweisen aufgezeigt: A. nur Sagen,iBvVorstechen. Welche man letztlich annimmt, sollte
nach einem praktischen Versuch entschieden weFRderbeide Methoden
gilt es erst einmal, ein passendes Brettchen zens&jeht ein ausreichend
groRes Stiick zur Verfiigung, so hat man die Mogiithkon einer der vier - ®usségen @
Seiten eine Scheibe abzuschneiden. Jedoch vorhar dorsichtige Schnitz-
proben an allen Seiten die beste auswéhlen! Sandenth man das ErW|schen fellen und
einer unglicklichen Faserrichtung. " cchmirgal @
Um das schoéne Bild bei der weiteren Bearbeitungtmgeder mit den eige-
nen Finge_rn zu verschmieren, ist es kein__ Fehl_eerichnung mit irgendei- 3. auflelmen u, SR
ner Grundierung oder Elefantenhaut zu Gberziehen. schnitzen

Bild A03: Methode A
Ornamentherstellung und Konturensagen 4. glatien L:

Methode A:

1. Nach dem Aufzeichnen wird geséagt, so dicht amnclgtwie es zu schaffen
ist. Als Sageunterlage kann man die "0815-Laubage” mit einer 3 5-
bis 5 mm dicken Zusatzplatte ausristen (siehe &M). Bei feinen Or-
namenten laft es sich nicht vermeiden, dal3 dertbohdie Platte geht,
oft wird man sogar bewul3t in der Platte weitersadare Die Zusatzplatte
laRt sich dann x-beliebig ersetzen. Ein LaubsageBi@iRe 1, wie es in ® _ -
jedem Hobbyladen erhéltlich ist, gentigt hier meisht mehr. Es muf3 0 ‘ol
schon 0,2/0 oder sogar 3/0 sein (die gibt es beake e -5

Bild AO4: Zusatzplatte '

2. Nachfeilen, bzw. schmirgeln. Eine gute Dreiaskd eine Rundnadelfeile
sollte man schon besitzen, aber die gibt es medt aicht im Hobbygeschétft. Die "gréberen” Partien
lassen sich auch hier mit dem Schmirgelholz betabeEin Querschnitt von 3 x 1 mm ist noch durchaus
machbar. Das Schmirgelleinen (Kérnung 240) a3t Eht
erneuern. Man hat also immer wieder ein scharfesk¥éeg.
Fir die Ecken bedarf es der Feile. Diese Arbetitiestnlich
aufwendig, denn nur wenige sind in der Lage, imamanit-
telbar neben dem Strich zu sdgen. Ganz scharfenBcke
nen bei der Endbearbeitung (Schnitzen) vorgenommegn
den.
Zum Festhalten dient eine kleine Flachzange, déreiffla-
chen mit dinnem Leder beklebt sind.

ablgsen a— |

t:H e T

. 1 l_l- Fi "1*‘11-..-_”

Bild AO5: Reliefs
3. Zum Schnitzen mit Messer und Stecheisen funidrodie
Zange nicht mehr...
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Von allen Methoden, die so Anwendung finden, bl&ilbtein Ornament &hnlich dem auf Bild AO5 rechts
gezeigten, nur das Aufkleben mit weiRem KaltleirazD braucht man ein Brettchen, etwas gré3er als das
zu schnitzende Teil. Die Befestigung erfolgt, inder@an etwa alle 5 mm entlang der Ranken mit einem
Zahnstocher ein bifichen Leim hintupft und dann @u8den auf das Brett drickt. Der Zahnstocherist U
rigens auch sonst eine gute Hilfe, wenn man makmukleines Tropfchen braucht und das Auswaschen
des Pinsels sparen will.

Bild A06: Methode B 1. einschneiden o1
Ornamentherstellung, Konturenvorstechen

Methode B: 2. einstechen 4
Hier ergeben sich folgende Arbeitsgénge: |
1. Einschneiden entlang aller AuRenkonturen. 3. sagen A —"i

Dazu nimmt man das Messer mit dem stumpferen Wifikéd -
A07/a2). Bei den hier vorliegenden kleinen Radielitesder Winkel  4i5:6/7 wie 2/3/4/5 Methode A
jedoch nicht unter 25° gehen.
2. Einstechen um die gesamten Auf3enkonturen.
Hierzu gebraucht man je nach der Konturform daskaéarg b, ¢ oder d (Bild AQ7).

3. Der folgende Séagevorgang kann jetzt durch dabafmlensein des Grabens entlang der Konturen mit
viel groRerer Préazision durchgefihrt werden.

4. Der Feilvorgang entspricht dem Arbeitsgang 2Methode A, nur ist hier der Aufwand durch die leess
re Vorarbeit wesentlich geringer.

5. Schnitzen, 1. aussdgen @
6. Glatten,
7. Abldsen entsprechend den Arbeitsgangen 3, Sudet Methode A.

Bild AO7: Schnitzwerkzeuge 2. feilen und @
Werkzeuge zum Schnitzen schmirgeln

Zum Schnitzen braucht man im Grunde nur vier Weuxgeg(siehe Bild
AQ7 rechts). Damit ist schon fast das gesamte 8pekllieser "Zauber- 4. aqutieimen u.  —
instrumente" abgedeckt. schnitzen

a. Ein Messer, hergestellt aus einem Messing- Allgniniumrohr, et-
wa 80 lang, und einer mdglichst langen Nadellagadeél von 3 bis 4. glatten

3,5 Durchmesser (erhéltlich in der KugellagerhandgjuDer Schleif-
vorgang laRt sich gut durchfiihren, nachdem die Nad&dhrchen
festgeklemmt oder geleimt ist. Wahrend des Schisifaul} intensiv :
gekhlt werden, besonders, wenn die Schneide anfdingn zu wer- - %0'¥sen —
den. Wenn die Spitze blau wird, ist sie nicht malhgebrauchen. Zuerst sollte man versuchen, digeSpi
ziemlich schlank zu machen (Messer al min. 10Y)mpfer wird der Winkel ganz von selbst durch das
haufige Nachschleifen. Wenn ein gewisser Winkedieht ist, ist das Messer besser zum Einritzen ein-
setzbar (Messer a2 max 25°).

Zum Scharfschleifen braucht man keinen teuren @+ &peckstein. Das geht besser und billiger mit ei
nem Brettchen und einem Stick Schmirgelpapier. ¥onschleifen 500er und zum Fertigschleifen und
Polieren 800er Schleifpapier. Wahrend ein Stein @nhohl wird, haben wir so stets eine gerade und
scharfe Abziehflache.

Die notwendige Schnittqualitat ist dann erreichénw ein Haar auf dem Handricken beim ersten Strich
wegfliegt. Eine leichte Rundung an der Spitze mstaxmeidbar, schadet aber auch nichts. Diese $chlei
methode gilt auch fir alle anderen Schnittwerkzeuge e

Bild A08: Stecheisenfuhrung
b. Eine Art Kleinstecheisen - 2,5 mm breit. Am leasherstellbar aus ei-

ner ausgedienten Dreikantnadelfeile. Eine Flaohfeil's auch, nur ist
die Dreikantfeile bei der geringen Schnittbreitgger. Da dieses :
Werkzeug im Bereich der Kleinschnitzerei einesrderstgebrauchten \J

ist lohnt es sich, dieses Ding etwas griffiger zactren. Der Griff be-
steht aus drei Leisten, in die die Feile eingeleghtDie Rundungen
kénnen dann entsprechend der Fingerstellung ausgjesrwerden.
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Der Name "Kleinstecheisen" ist gewéhlt worden, wlell Schnitt wie bei einem Stecheisen gefuhrt wird,
nur, dafd man es wie einen Léffel halt, wobei dibriitbewegung aus dem Handgelenk kommit.

c. Dieses Stecheisen ist ahnlich dem vorher bedwdmen, nur schmaler. Durch die geringen hierewftr
tenden Schnittdriicke kann man sich den Griff spdtere Anmerkung fur den Nichtmetaller: Alle Ei-
senlegierungen mit einem ganz bestimmten Kohlefggbélt sind hartbar und heil3en deshalb Stahl. Un-
sere "Stecheisen" sind also Stahle.

d. Diese Ausfuhrung zeigt einen Radius an der Sdbnkante. An allen dargestellten Stechwerkzeusfen i
die Unterseite leicht gerundet. Sie lassen sicledsdwonhl fir einen geraden als auch fir einen Hohl
schnitt einsetzen.

e. Wie Sie bereits wissen, sind unsere engfaseB8ghanitzhdlzer bezilglich der Bearbeitungsrichtuischtn
so diktierend, wie zum Beispiel Eichenholz. Jedecmogen sind sie keinesfalls, wo auch immer wir an-
fangen zu graben. Es gibt vier Himmelsrichtunged nomr in einer oder zwei lauft der Span wirklicht gu
ab.

Immer wieder leicht nachschleifen, sonst lauftribapt nichts.

Glatten der Oberflache

Zum Glatten der Oberflache gibt es eine AuswahlMaglichkeiten. Bei grol3eren Formen laf3t sich das

Ganze mit 500er Schleifpapier abziehen. Bei unsé@emament ist dies nur bedingt einsetzbar. Hier neh

men wir uns einen Streifen Schleifpapier, machatelaEinschnitte und rollen das Ganze zu einePit

sel zusammen. Diese Pinsel zerfallen zwar schiasien sich aber leicht erneuern.

Mit Stahlwolle klappt's auch, aber hierbei kannastimal ein Rankchen hangenbleiben und abreil3en. Der

Glasradierer leistet auch gute Arbeit, nur "ra@rt8ich meistens, indem er ein paar seiner Faseati@i

Haut bohrt. Eine weitere Mdglichkeit besteht daeme rotierende Birste mit normalen Borsten in\iie

ni-Bohrmaschine zu spannen.

Ablosen |ai3t sich das filigrane Gebilde mit eineraggerchen. Wenn's kritisch wird, hilft man mit etwa

Wasser nach. Buxbaum ist ziemlich unempfindlichegegeuchtigkeit.

Herstellung eines Reliefs

Wahrend bei der bis hierhin beschriebenen Ornameestdilung das Schnitzwerk auf den Hintergrund auf-

gelegt wird, besteht bei einem Relief der Hintengrund das Bild aus dem gleichen Stiick. Wie man das

Bild durch Einschneiden und Einstechen heraushmtachnitzt, wissen wir aus dem Vorangegangen, aber

wie die zuruckliegenden Flachen so schdn eben latdvgerden, dafir mul3 es nattrlich ein ganz besond

res Werkzeug und einen ganz besonderen Trick geben.
Bild A09: Gebogenes Holeise —

Hab' ich auch mal gedacht, gibt's aber nicht, zdeshfast nicht. Man S

wahlt einfach ein Stecheisen, so breit, wie esR#em zulaldt (b, c oder

d, Bild A07). Um Riefen zu vermeiden, kann man Sighneidenkanten ganz leicht runden. Ebenso vom

Raum abhangig, 143t sich fur die erste Spanabnamgebogenes Holeisen mit einem 3- bis 5-mm-Radius

einsetzen. Auch hier empfiehlt es sich, einen Haffdgifzukleben. Da fir die verschiedensten Scnit

messer die verschiedensten Namen umlaufen, istlesrer, das hier Gemeinte zu skizzieren (siehe Bil

AQ09). Ein wichtiger Faktor bei der Bearbeitung darlckliegenden Flachen ist wieder die Faserriaptun

Sie bestimmt im wesentlichen die Vorgehensweise:

- Randlinien und Konturen einritzen und schragteictsen.

- Da die Einritzungen noch nicht Endtiefe habemrén die schragen Einstiche bis Einschnittiefe lygft
werden (Bild A10).

- Vorstechen. Die Hauptspanabnahme kann je nacRedrit einem Hohleisen vorgenommen werden.
Die Schneidrichtung ist gleich der im nachsten Aggang beschriebenen.

. . . ]

- Fertigstechen (siehe Bild A11). ,f/;/;ﬂf //// :
Bild A10: Konturen einritzen und einstech %/ f’/ .cﬁ

|

- Die Ecken "x" lassen sich ohne besondere Vorkejen fertigstechen. Bei "y"
allerdings entsteht bei Beibehaltung der Schnéditlriiny eine Resttasche.

- Die Stiche in der "verderblichen" Richtung miusserkurz angesetzt werden, dal’ sie nicht tiefeergeh
als die Grundflache.

- Der dann noch verbleibende Damm wird vorsichigemommen, indem man das Stecheisen leicht krei-

send beweqgt.
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- Der letzte Glattungsvorgang geschieht entwedestd8chaben mit der Messerspitze oder mit einem Mi-
nischmirgelholz.

x

Bild A11: Bearbeitung der Grundflache beim Relie 7, :
Damit ist jedoch noch lange kein Relief fertiggést®#vas bei ei-  , m 0
ner Ranke oder einem rankendhnlichen Ornament saciichtig
1
—E—T

war, namlich die Tiefen, ist bei einem Relief dasuhd 0". Um

das zu verdeutlichen, ein Beispiel:

Ein Seemann mit einer LebensgrofRe von angenomr@émdsoll  *
als Relief in einer Grol3e von 22 mm dargestelltdear Nimmt

man eine Tiefenreduzierung im Verhaltnis zur natlidn Form

auf 1/5 an, so kommt es zu folgender Rechnung:

1700 mm : 22 =77, also der 77ste Teil der LebeiisgrDurch die weitere Reduzierung auf 1/5 ergdbt s
eine Gesamtreduzierung von 5 x 77 = 385. Also 88st& Teil der Lebensgrol3e in der Tiefenrichtung.
Hieraus ergibt sich, dal3 ein Fehler von 0,1 mmeinTdefe einem Fehler von 0,1 x 385 = 38,5 mm am le
benden Vorbild gleichkommt. Wie ein Seemann ausstssen Kopf um fast 4 cm nach hinten verschoben
ist, ist leicht vorstellbar. Diese kleine Kalkutatizeigt auf der einen Seite, welch geringe Tolssarfur

die Spanabnahme bei einem Relief zur Verfigungestehuf der anderen Seite machen es diese kleinen
Distanzen moglich, Fehler durch geringes Nachsetmétorrigieren. Nattrlich nur so lange, bis deeSe
mann "im Freien" steht. Zur Vorgehensweise ist nacsagen, dal3 das Bild so genau wie eben méglich
aufgebracht wird und das Einritzen der Konturexsakt wie moglich und senkrecht erfolgen muf3. Nicht
weil das eine besondere Schnitztechnik wére, sondeil sonst das mit so viel Mihe geschaffene Bild
wieder verzerrt wird.

Bild A12: Der Engel ist von der Z~~71 1S 0 3y S28

Aulenform ein Ornament ,‘m“‘e’)m .

im Innenbereich ein Relief. A~ ‘-\:#‘ P _\ =

In der Vergangenheit schien es absolut notwendi AT r 2! el 72508
\ -

jede Linie, jedes Detail mehr oder weniger tieteir ‘ﬁ

Faserrichtung

zuritzen, damit das Bild nicht beim Abheben der ¢ 3 'rh-'t Jw'"lﬂh \ \ o
sten Schicht verloren geht. Hierbei konnte es pas A N\GE LA™ SN &M"Iiﬂa
ren, daR bei dem Gewirr von Einzelheiten, die sic NN, 7y, b o R

y 1 \-..—-4/”/,/,’ _’ = — — 2 it
je nach Mal3stab zusammendréngen, wesentliche ——— ' !'M =
Konturen verloren gehen. Es ist besser, wenn mé x; T AV e Oy AT &Y

nur die Hauptkonturen einschneidet und die Schit
ten entsprechend abtragt. Wenn man dann die Haejithe bis fast auf die endgultige Tiefe gebractif h
mufd man eben Details, wie etwa Federn oder Fimgerginzeichnen (Abb. A12).

Jetzt wird an einem Ausschnitt des auf Bild Al4gestellten Reliefs das schrittweise Vorgehen demon-
striert (siehe Bild rechts). Auf der Darstellung $ind gegentiber der Zeichnung "a" alle unwesdrdlic
Linien abgedeckt. Weiterhin sind alle Linien abggdgedie
vorstehende Kanten anzeigen und daher keinen Hiitsdhl-
den. Die noch sichtbaren Linien zergliedern sichviuei Grup-
pen: 1. die AuRenkonturen und 2. in alle Linienarivalb des
Bildes.

Bild A13: Das Bild wurde auf die notwendige

Schnittkonturen reduzieri

Entlang der Aul3enkonturen ist die Schnittiefe uméegt. Bei
den Ubrigen Linien ist die Schnittiefe auf die idBtufung ab-
gestimmt. Sobald man sich also eine Vorstellunglogfen
hat, zu welcher Sorte die jeweilige Linie gehdpticht nichts
dagegen, erst mal samtliche Auf3enkonturen einzesdém
und dann einzustechen. Die Tiefe der einzelnenigelsollte
nie tber 0,5 mm liegen, weil sonst ein zu breiteréch des
Messers ins Holz eintritt und so die engeren Kuzenstort.
Also Schnitt erst seitlich einstechen, um dann exdgkfer ein-
schneiden zu kdnnen. Die Schnittfihrung selbstu$Bild A08 dargestellt. Um Ausrutscher zu vertang
schneidet man immer kurze Strecken und drickt dessbr gleichzeitig ins Holz. Der Vorgang ist ahmlic
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bei Rundungen, nur daf3 hier die Einschneidstrenkeh kirzer sind und gleichzeitig eine Drehung ausg
fuhrt wird. Nach jeder Strecke wird das Messer angen. Bei den am tiefsten liegenden Partien,ziBr
der ausgestreckte Arm des Kriegers, fuhrt der $chanz durch die Platte. Somit entfallt in diedgeneich
der Sagevorgang.

Eine gute Orientierungshilfe ist es Gbrigens, weram in den verschiedensten Ecken entlang der Aul3en-
kontur 0,5er Bohrungen einbringt. Bei einem Redlief hier gezeigten Grof3e und Konstellation ist 6g-m
lich, ganz ohne Aussagen und Aufkleben zurechtzukem weil es sich in jedem Stadium der Fertigung
mit den Fingern halten laf3t. Der Nachteil hierlséjedoch die Tatsache, dal? man die fertigen artie
mer wieder abdecken muf3, damit sie nicht heillosclenutzen.

Das grof3e Problem fir den "Nichtkunstler” ist deshche, dal unsere schone Skizze von den zuricklie
genden Partien, wie hier z. B. Arm, linke Schulrpf und aufgestelltes Bein, weggestochen werBan.
den Handwerker gibt es hierfur nur eine AbhilfeteAlinien gerade einstechen und immer wieder nachse
zen, ehe sie durch Materialabtragung verschwunitei Spatestens, wenn man einen Teil des Linieabild
unbeabsichtigt weggeschoben hat und gezwungeginsty Bildausschnitt neu einzuzeichnen, merkt man,
daf3 die Nachstechmethode gar nicht so schlecilisDetailbearbeitung z. B. des Schulterschutees d
zurickliegenden Schulter beginnt erst, wenn diauehselbst
in der richtigen Tiefenposition liegt.

Bild A14: Schnitzwerk Quarterbereicl
Weil sich die gesamte Tiefenstufung unseres Bildesnem
Bereich von ca. 1 mm abspielt, sind die AbstanddemnZ-
Achse (Achse in der dritten Dimension) sehr getind behut-
sam zu dosieren. Wenn so z. B. aus dem 0,2-mm-Adbstan
Bein zu Bein 0,3 mm werden, wird aus unserem eldfeger ein Korperbehinderter. Leider sieht man sol
che Verschiebungen meist erst, wenn schon die emedetails geschnitzt sind. Es schmerzt schon sehr,
wenn man einen sonst gelungenen Kopf zuriicksetz#h YWenn aber alles andere zuriick muf3, weil ein
Gesicht durch wiederholte Korrekturen tiefer geshtsst, dann ist ein kleiner Amoklauf durchausegét-
fertigt.

Fehlschlage sind nun mal der Alltag des Modellbswugber wenn man das erste Mal bei einer figtrlche
Darstellung nicht nur ein menschliches Gesichtmnkesondern auch Geschlecht und Rasse, danrsist da
der Durchbruch. Um sich immer wieder orientiererk@gaonen (besonders in der Tiefe) ist das unverg&tein
te Bild als stete Vorlage unerlaR3lich. Eine weitidie ist es, wenn man sich von komplizierten Einei-
ten, wie Handen, Gesichtern oder Pferdekdpfen gedBiebildungen beschafft. Nur so gelingt es meisten
die verflixte dritte Dimension herauszufinden. Nigr weil3, was gemeint ist, der beim Modelliereregin
jener kleinen Gesichter genau erkennt, dald zwisdkeen was er sieht, und dem, was er sich vorsiheiit,
noch ein winziges Spanchen liegt, ohne jedoch genauvissen wo.

Eine mechanische Hilfe fur Korrekturen an der AuB8em ist die im "Flickartikel" (MW 3/95) vorgestéd
Bohrmaschine mit dem Minisé&geblatt. Ein entspredee®usatz zu dem in Heft 5/95 gezeigten "Super-
ding" dient als Auflagetisch und ermdéglicht feinSgganabnahme (siehe Bild 108 Te|I 4a)>.
Bild A15: Quartergallerie ssas= '

Ehe wir uns jedoch in der allgemeinen Schnitzeegieren, zurick zur 7
Galerie mit ihren Sonderbedingungen, als da iskderenreiche Unter-
grund, der als Auflage fur die Verzierungen diéis Vorwort zu den vor- %
bereitenden Arbeiten, mdchte ich MW-Autor Jirgech&rdt zitieren: L\ \
"Warum einfach, wenn's umstandlich auch geht". ém 8chalk aus die- &
ser Scherzfrage zu nehmen, braucht man nur dak™auctreichen; denn §
einfach geht's meistens gar nicht. Wer ndmlichuads die Schnitzereien
schon dinn zu halten, um sie dann um Rundungeickeh herumzukle-
ben, der segelt in der falschen Richtung. Das wiictits. Die Kurven sind
zu eng, und die Ecken kommen noch hinzu. Also &imhder umstandli- ¥
che Weg: Bei unserer Galerie zeigen sich die Rebetiglich des Unter- !
grundes in drei verschiedenen SchwierigkeitsgrabDeneinfachste Form
hat der Adler, dessen Ruckseite in einer Ebeneggrbist. Die nachst-
schwierigere Form haben die beiden unteren Seikentie an zwei bzw.
drei Flachen gleichzeitig angepalit werden mussensdwierigste For-

f‘j"
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mation ergibt sich aus der oberen Halfte der Dactieingen, die wie ein Hut aufgepal3t werden mul3. |
diesem Fall setzt sich die Gro3e des Schnitzrobéirays der GroRe des zu Uberdeckenden Kuppeligsls p
der Reliefstarke zusammen. In den beiden andeféemFegigibt sich die Grof3e aus der grol3ziigig beeaess
nen AufRenform mal der Dicke.

Der Anpaldvorgang ist fur alle Formen gleich:

Die grobe Spanabnahme erfolgt mittels Hilfsschadaound maflicher Steuerung. Fir die Feinanpassung
beklebt man die entsprechende Stelle mit Pausp@fiiane Sorte) und tuschiert so lange, bis es Qafite
Sichtbarmachung bzw Abnahme der hohen Punkte fsisesinmoglich, eine satte Anlage zu erreichen.
Nachdem jetzt die AuRenform korrespondierend mitldeenflachen auf Reliefdicke reduziert ist, werde
die Oberflache geglattet und das Bild aufgebracht.

Zum Abschluf3 noch einmal ein Blick auf eine Besohdi des Reliefs im Bild B13:

Die "gena(mo)gelten” Nieten auf der Ristung dessfadhen Kriegers. Fir jeden ernsthaften Anhénger der
Schnitzergilde gibt es nur eine Moglichkeit, soléfeinen Vorspringe zu kreieren: Das Umfeld tidéer

gen, Zapfchen von 0,5 mm Durchmesser stehen lasgkdann abrunden. Elende Plackerei mit meist un-
befriedigendem Resultat. Also nehmen wir von dernfiihrungszeichen gesetzten Wort die eingeklam-
merte Version. Was jetzt kommt, versto3t zwar etgegen den Gildekodex, aber es ist einfacher ugd be
ser: 0,4 bis 0,5er Loch bohren, Stabchen auf Duesiser schleifen ("Banausenmethode" Heft 1/94, Bild
31), Kopf runden, ca. 2 mm abschneiden und eindniicRas geht bei
einem Relief entweder von oben oder von unten.

Das Eindriicken von unten hat den Vorteil, daf3 melmt mit dem Mi-
nib6lzchen zu operieren braucht, sondern daf? dekein mit dem
Klébchen erfolgen kann. Allerdings mul3 so der Bothechmesser et-
was unter dem Bohrungsdurchmesser liegen.

Schnitzen vollplastischer Figuren

Sich des eigenen Daseins bewul3t zu werden, isFgimigkeit, die all-
gemein nur den "héheren Affen" zuerkannt wird. Adl@en ist der Be-
wul3tseinsvorgang umstritten, und eine Diskussienibier endet meist
im Bereich des Transzendentalen. Die Moglichkeigkgen, ein Stlick
Ich in ein Werk zu legen und es dann von auf3eremathten, ist un-
umstritten. Und genau das tun alle Bildhauer, MaWrsiker und ...
Modellbauer. Wahrscheinlich ist es das, was mit éémas ausgeleier- m
ten Wort Selbstverwirklichung gemeint ist.

Bild BO1: Die Galionsfigur ist ganze 2 cm hoc

Die Kreuze auf den goldenen Apfeln haben etwa 2"Spannweite"
der Pfennig als GroR3envergleic

J o
LA

(' .‘

Welches Material?

Die vollplastische Schnitzerei nahm im historisclsehiffsbau einen
wesentlichen Platz ein.

Doch vor dem Einstieg in diesen schwersten TeilAdesschmickungs-
arbeit noch eine allgemeine Beachtung Uber die \WesIMaterials. Vorausgesetzt sei, dal3 jede Art von
Material vorhanden ist. Wahrend es bei unserewnigshen Vorbildern nur einen Werkstoff gab; naimlic
Holz, hat der moderne Modellbauer Ausweichméglidteke Die Frage ist, wann weicht man aus? Das ist
als erstes davon abhangig, ob man zum Schluf3 icagslHolz sehen will oder ob die Plastik mit Farbe
oder Gold abgedeckt wird. FUr den ersten Fallistrdage beantwortet. Wenn jemand im zweiten FalzH
verwendet, obwohl ein besseres zu handhabendesidMata Verfiigung steht, ist das zwar originalgetr

es bringt aber weder Ruhm noch Ehre. Es siehtijeeké/Ner aber nichts Besseres findet, der bledbt b

Holz. Ich tu's zumindest bei Einzelstiicken auch.

Welches Material man auch verwendet - wenn eswsitiVerzierungen handelt, die nur je einmal vorkom-
men, mul} jedes dieser Einzelsticke mihevoll heeaubgitet werden. Wenn hingegen der gleiche Puste-
engel Uber jedem Fensterbogen hangt und dann aethvergoldet ist, besteht die Méglichkeit, nuregin
ganz besonders gut zu machen, eine Form herzustgltbabzugiel3en. Munter einen nach dem anderen, sc
viele, wie man braucht. Das gleiche gilt fir siciederholende Ornamentteile. Die Erfahrungen hiever:

den in einem besonderen "GielRartikel" verdffentlich
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Abb.1: Gegenuberstellung von zwei Ansichten einigaf=  Abb. 2: Korrektur der Heckansicht (a). G = Grunidlin
mit gestrichelten Hohendifferenzen. an Grundkorper.

Der erste Schritt, der zu einer Vollplastik fulst,genau wie beim Relief das Aufbringen eines Ad#s
auf den als viereckige Saule ausgebildeten Holarghle nachdem, was der Plan hergibt, fallen 2mei
sichten an: vielleicht eine von vorne und eine denSeite. Aber selbst wenn der Plan eine zweitadhn
zeigt, so ist diese fast nie gleich einer techreacheichnung mit Héhenlinien verbindbar. Hier h&ift
sich fur die beste Darstellung zu entscheiden uadlazugehorige Ansicht daneben zu zeichnen. En pa
Hohenlinien helfen dabei, die wesentlichen Punktérden. Das alles findet nattrlich in einem véfigr-
ten Mal3stab statt, mit anschlielRender Verkleineauigler Fotokopiermaschine. Wie immer kommt ein
Beispiel, das sich in der Praxis zugetragen hatgdezen Sache am nachsten. Die auf Abbildung éigez
ten Detailansichten stammen aus einem sehr guéen Pl

Wahrend hier jedoch die Konstruktionslinien millt@eenau sind, kommt bei den Ornamenten der Kinst-
ler durch - und der wirft die zweite Ansicht augheen Vorstellungsvermdgen nur so hin. Dabei koment d
Handwerker etwas zu kurz, fir den es wichtig ia3 dum Beispiel der Arm in beiden Ansichten in der
gleichen Hohe liegt. In unserem Beispiel liegt digr rechte Hand, diktiert von
dem vorspringenden Podest, in der gleichen Hohe.

Alles andere muf} in der zweiten Ansicht zurechtgeboverden (siehe Abbil-
dung 2). Dal} hier die Seitenansicht (b) der Figawolbzugt wurde, hat einen
praktischen Grund: Wirde man die Heckansicht awlz Hringen, hatte man
beim Sagen eine unmdgliche Schnittiefe. Eine weiB®grindung ist eine Re-
gel, die im Abschnitt "Anlagebereich" aufgefuhitt Naturlich liel3e sich die Ans a

Figur auch holzsparend auf einem wesentlich scheral8tiick unterbringen, i
aber damit ginge die hilfreiche Orientierungsmddfigit zur Grundlinie "G" Abb. 4:

verloren. Seeriuber
Auf der Abbildung 1 ist klar zu erkennen, daR dierlgistenhdhen in beiden ;‘:c';"::m
Ansichten Ubereinstimmen, daf3 der Kopf der Seegrrjgtioch tiefer liegt. Au- | g;zen der

Rer der Handflache der rechten ausgestreckten lageh alle Korperteile der | ansicht ,a“
Heckansicht in falscher Hohenposition. Au3erdemt lthe linke Schulter viel
zu weit im Raum. Die auf Abbildung 2 dargestellteckansicht (a) hebt diese Mangel auf. Sie ist das R
sultat einfacher konstruktiver Logik. Ob diese "lldgeiniger Korrekturen bedarf, erfahrt man erstar
Endphase des Schnitzvorganges. Trotz grof3ter Stosgfdeicht sich gerade bei solchen schief im Raum
liegenden Gestalten oft eine Ahnlichkeit mit dend¢kher von Notre-Dame ein. Man sollte sich in einem
solchen Falle damit trésten, dal3 auch mancher d€dfistler sein Werk zerschlagen und von vorne ange-
fangen hat.

Ehe man jetzt das auf der Fotokopiereinrichtungmethend verkleinerte Bild endgultig aufs Holzauf
bringt, macht man hier wie beim Reliefschnitzeredatzte Kontrolle, indem man eine Kopie ausscleteid
und am Schiff probiert. Wenn sich dabei heraugstil} das Bild insgesamt zu groR oder zu klejnsist

der Korrekturaufwand nahe Null. Wenn aber die Kdnp#ung von Mensch oder Tier nicht den vorhande-
nen Raumverhéltnissen entspricht, geht alles wiedevorne los. Wo also die Moglichkeit bestehgsa
Kontrolle ganz nach vorne zu legen, sollte mantdas

Ubertragen der Vorlage

Das auf die bendtigte Grol3e fotokopierte Bild wietth der in der dargestellte Weise aufgebrachteDab
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muf3 kleinlaut zugegeben werden, dafd wir Modellb&aer Fortschritt in anderen Hobbybereichen tberholt
worden sind: Die Seidenmalerinnen nehmen namlibbrsemmer, wie vorgeschlagen, eine normale Foto-
kopie, nur Ubertragen sie das Bild mit einem auitien” eingestellten Bugeleisen.

Fur unseren Bereich sieht das dann so aus: Dieelpipd mit der Bildseite auf das Holz gelegt und an
zwei Stellen auRerhalb des zu Ubertragenden BitdeBonal festgeheftet, die Holzoberflache mul3 dafl
eben und glatt sein (600er bis 800er Schmirgelpapid sehr feine Stahlwolle). Der eigentliche Birgel
gang erfolgt wie in "Vereinfachtes Giel3en von Verangsteilen" beschrieben.

Span fur Span

Beim anschliel3enden Ausségen erweist sich eingesdrtke Haltung der Laubsage als eine gute Krtiake fl
den Nichtktnstler. Es gentgt namlich nicht, dieulFigur in der Bildebene schén nach Anzeichnunguwausz
arbeiten, denn die peripheren Punkte liegen maikt m der Bildebene, sondern im Bereich der Rajd:
dicke. Der rechte Arm zum Beispiel hat nichts daweenn er in der Bildebene exakt ausgearbeitetléstn
er liegt nahe der Rickseite. Und nur wenn das IRtofch senkrechten Schnitt nicht nur in der Bileled,
sondern in der ganzen Tiefe stimmt, kommt er dem Aungute.

Der Vorgang zur Erreichung eines senkrechten Selsrlif3t sich in zwei Geflhlsbeziehungsweise Finanz
stufen einteilen: Stufe 1: S&dgen mit der Laubségsdvon Kindesbeinen an praktizierte Art des Sehne
dens kostet fast nichts. Wenn auch der bei unsauuséigebrauchliche Spruch "Wat nix kos, dat esnoch
nicht unbedingt zu stimmen braucht, so ist auchbeiedie Gefahr, dal3 das Sageblatt schief lauftyrsef,

dal ein biRchen mehr Abstand vom Strich notwendlid. Wies wiederum kann sich beim nachfolgenden
Schnitzvorgang nachteilig auswirken. Der Fehlegr&Bert sich mit der Dicke des Rohlings.

Zusammengefalt heil3t das: Wenn es sich um eirfogiznchen handelt, ist dieser Weg durchaus in Ord-
nung. Hier missen eben die Seitenflachen mit Kieatneisen, Schmirgelholz und Feile rechtwinkelig
nachgearbeitet werden. Wenn hingegen die ganzeABodi nur so von Schnitzereien wimmelt, sollte man
schon Uber den Eintritt in die zweite Stufe nactkéen Die auf Abbildung 3 gezeigte Galionsgruppedeur
auch mit der Hand gesagt, aber auch hier emp#atitder Schnittiefe wegen die nachste Stufe.

Das leidige Problem mit dem S&gemehl, das sichigdaablagert, wo man was sehen mdchte, wird durch
den in Modellwerft 02/96 vorgeschlagenen Aquariuanshltfter gelost.

Diese Feinschnitt- oder Dekupiersage ist eine Lagdsnit Motor. Hierbei geht es weniger darum, umser
Arme zu schonen, als vielmehr darum, daf3 der Sajieichmafig und ohne Abweichung von der senk-
rechten Position erfolgt.

Um eine auf dem Markt erhaltliche Sage fur dieseek einsetzbar zu machen, mul3 etwas weiter ausge-
holt werden. Deshalb erfolgt die Beschreibung derzin notwendigen Schritte in einem der nachsten Ar
kel. Die zweite Ansicht Iaf3t sich meist nicht mabfbringen. Nicht nur, weil die Oberflache schlesht
sondern auch weil, die Strecke durch die Formgelumeyschiedlich verlangert ist. Hier muf3 man mehr
schlecht als recht die wesentlichen Punkte, vorBddflache ausgehend, mit dem Stechzirkel Gbeetnag
indem man sich an den beim Zeichnen entstandenkartiien orientiert. Aus diesen Punkten entstéht d
zweite Ansicht.

Wenn es sich um eine saulenformige Plastik (Bisttgleich anndhernd Tiefe) handelt, ist ein Sageitic
in der zweiten Ebene mdglich. Je nach Form miusseainer sicheren Auflage Hilfsstiicke stehenbleiben
(siehe Abbildung 4). Wenn dagegen die Breite eiflastik das Vielfache der Tiefe betragt (wie in Abb
dung 2 dargestellt), ist eine Bearbeitung der zawelibene mit der Laubsége nicht mehr denkbar.

Abb 5: "Herstellung einer Matritze des Anlegebeneg
Als echte Alternative bietet sich die Moglichkeiher Bearbeitung auf der kleine 4 /5
Kreissage. Hier lassen sich, mit dem Grundkdrpgraf® Langsanschlag gefuhrt
Orientierungshilfen (auf Abbildung 2a mit kleineartkten gekennzeichnet) ein-
sagen. Wenn man sich trotz aller Sorgfalt nach 8agevorgang beim Betrachte
des Ergebnisses vollkommen mutlos fragt: "Warungerechnet ein Schiff mit ¢
geschnitzten Verzierungen, wo es so viele wundérseiModelle gibt, die ohne
diesen Schnickschnack auskommen®, so ist dieseti@ealkcht nur normal, son-
dern auch positiv. Schlimm wéare nur, wenn man diee8i3lichkeit des Objekts
nicht erkennen wiirde. Nur dieses Erkennen fiihriambesserung. Ubrigens, 4
beim Sagen immer so um 0,2 mm Zugabe lassen, isbast Moglichkeit zur
Verbesserung schnell weg. Und immer darauf acld@® die Grundlinie erhalten
bleibt, so lassen sich wéahrend des Schnitzens imnegler Punkte auf der Zeich-
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nung abgreifen und am Objekt kontrollieren. Diegalirachten Zeichnungen sind ja schon nach demmerste
Vorschnitzen weg.

Das Wesentliche ist, nicht den Mut zu verlierensksl ja erst zwei Ansichten bearbeitet, und reeote-
tisch ist die Zahl der Ansichten eines Korpers wltieh.
Eine gute Hilfe ware die Erstellung von ein odeezi&eichnungen aus anderen Blickwinkeln.

Fur einen Klnstler ist das keine Kunst, aber denrkb paradoxerweise mit einer Zeichnung aus. Was dem
Nichtprofi jetzt ans Ziel bringt, sind nicht "Trisk, wie mancher Aul3enstehende vielleicht glaubeg, ma
sondern elende Maloche: schnippeln, vergleichdmippeln, vergleichen, einmal von der linken Seite,
einmal von der rechten Seite.

Ein Blick auf die paar grol3en Konner im Modellbargdeh hilft uns normalen Ful3gangern nicht weiter, e
gibt aber naturlich viel, was sich lernen laf3t. Weman zum Beispiel einen Hund oder ein Krokodildar
stellen will, muf3 man wissen, wie oft und nach WwelcRichtung die Beine eingeknickt sind. Ohne solch
Einblicke in die Anatomie der betreffenden Spemégauch ein Kiunstler hilflos. Aber die kann siekdér
verschaffen, und das ist schon viel. So lassenzinohBeispiel an einer Kinstler-Gliederpuppe die-Ve
haltnisse der menschlichen Korperteile zueinandermmen. Viele gezeichneten oder geschnitzten Eigur
sehen namlich nicht wegen des kiinstlerischem Unigems ihres Schopfers bei Detaildarstellungen
scheul3lich aus, sondern nur, weil er diese Versgktmicht berlcksichtigt hat.

Am schlimmsten sind die Gesichter. Wenn jemand yalshem Grund auch immer, ein méglichst geistlo-
ses Gesicht schnitzen will, bedarf es nicht deingsten Anstrengung. Doofe Gesichter schnitzen s&ch
hezu von selbst, und sie haben fast immer méannk¢ige. Aber im Laufe der Zeit werden sie auch ganz
von selbst ausdrucksvoller. Erschwerend bleibtgadtie Tatsache, daf? fir das gesamte Spektrum der
maoglichen Gesichtsausdricke meist nur ein paairivilier zur Verfligung stehen. Die hier verwendeten
Werkzeuge sind genau die gleichen, die auch fuRediefschnitzerei vorgeschlagen wurden ("Modell-
Werft 6/94).

Vermehrt kommt bei Vollplastiken der Einsatz eikdsinschleifers mit 0,5er Kugelfraser hinzu. Hierlst

zu sagen, dald es Leute gibt, die wahre Wunderweitkeéiesem Ding zustande bringen. Fir weniger Ge-
Ubte ist die Spanabnahme in diffizilen Postiereimstrewas zu intensiv. Natirlich gibt es auch Barej

die mit dem Stecheisen oder Messer nicht mehrraicéen sind, so zum Beispiel der Rucken der auf Ab
bildung 3 dargestellten Konigin oder die Kronenhabine. Allgemeine Regeln, was wo am besten einzu-
setzen ist, sollte man hier nicht aufstellen. E€ mur festgehalten werden, dal? Abweichungen von der
festgelegten Form bei symmetrischen Elementen aistenans Auge fallen, sowohl beim Relief als auch
bei der Plastik.

Der Anlagebereich

Bisher wurde nur von der Plastik selbst gesprocbaf?. jedoch die Pla-
stik oder auch das Relief sich irgendwo anschmiegef, ist selbstver-|
standlich. Nur daf3 sie das tun, ist nicht selbstéadlich - sie sind ja T {
nicht aus Gummi. Sich auf die Vorstellung, dali jdailige Verzie- '\%
rungselement am Modell gezeichnet ist und somitidigige Form hat, 3 .',‘ \
zu verlassen, ist mehr als gefahrlich. Ein siché/eg ist es, das vorge-4%
schnitzte Element da anzupassen, wo es hingehibe.NEbglichkeit des
Anpassens wurde bereits beim Bau der Galerie ("N\eft" 12/95)
beschrieben. Eine etwas aufwendigere Art, das |geeschmuckstick
zum Anliegen zu bringen, ergibt sich aus dem Unustdald der ent-

digt wirde. Der nachfolgend beschriebene Ablaufdams verhindern
(Abbildung 5):

gebaut, bestehend aus einem mit Knetgummi bel&ytettichen.

b. Nachdem die Matrize etwas vorgeformt ist, wigdlgegen die An-
pal3stelle gedrickt.

c. Wenn es jetzt gelingt, einen Rand aus Knetguatar Pappe um die Matrize zu bauen, ohne die Form
zu beeintrachtigen, wird das so geschaffene WamnetieGips vollgegossen. Sicherer ist es jedoch, oh
ne Rand immer nur soviel Gips aufzugiel3en, daleexlg nicht runterlauft. So dauert es zwar etwas
langer, aber die Form wird garantiert nicht beifitl
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d. An diese so geschaffene Nachbildung laft sizt gias jeweilige Verzierungsteil anpassen, ohise da
Modell zu gefahrden. Neben Sicht und Gefiihl kann awzch hier wieder durch Aufkleben von diinnem
Pauspapier auf die Gipsmatrize die erhdhten Punkir leichter Bewegung sichtbar machen.

An dieser Stelle noch ein Blick zurtick zum Zeichden zweiten Ansicht: Es ist kein Fehler, wenn rden
hier gewonnenen Kenntnis der genauen Form der Afifedhe mit in die Ansicht "a" einflie3en laft.

Der zu Anfang angedeutete zweite Grund fur die Aaigwler Ansicht "b" ist folgende Regel: Die alsters
auszusagende Ansicht ist immer die, die auf deadeflache liegt. Die ausgesagte Profilkante lieghid
senkrecht zu dieser Anlageflache. So kann die Assleige (in diesem Falle der Riicken der Seejungfer)
gleichzeitig mit dem Profilieren der zweiten Andieimgepaldt werden. Dieser Anpaldvorgang ist genauso
hoch zu bewerten wie die Formgebung der PlastlisseDie feinste Detailarbeit ist ndmlich ohne Wink,
wenn die schéne Maid den Eindruck macht, als wi&rgerade aus dem Spielwarengeschéft an die Bord-
wand gehpft, ohne sich da recht wohl zu fihlensi8bt man zum Beispiel auf dem Heckausschnitt (Ab-
bildung 6) daf3 die obere Nixe Arme und Schwanzaglegn die Bord wand anschmiegt, wahrend die
Schonheit darunter etwas unbehaglich auf der Ksitaeund das Bein vorstreckt. Wahrscheinlich waiee
ses Korperteil schon beim ersten Schiffsmandveelatmghen, wenn nicht schon vorher der Kapitan den
zwar schonen, aber stérende Vorsprung heimlichledade hatte.

Ein weiteres Beispiel ist eine stehende Hochfigur der Projizierung der zweiten Ansicht bis zuntiger
teil.

Bild 809 Bild B10: Bild B11: Bild B12:

2. Ansicht, Projektion Erste Schnitzstufe Geschnitzt und teilvergoldet Geschnitzt und teilvergoldet
Hier hat es sich erwiesen, daf3 die Winkeligkeit®eitenflachen, aus der sich in jeder Ebene dielge
Profilform ergibt, eher erreicht wird, wenn man d@m S&gen nicht nur an einigen Punkten bohrt (MO-
DELLWERFT 4/1998), sondern ringsum etwa 0,5 mm glenKontur entfernt mit méglichst geringem
Lochabstand.

Das Gleiche gilt fur Bohrungen, die man am beste@aentierungspunkte legt, zum Beispiel an Achsel-
hohlen, Bauchnabel oder dorthin, wo die Beine zusankommen. Wenn man sich bis zu solchen Stellen
vorgeschnitzt hat, ist ja logischerweise jede Qmeeang, die von der Zeichnung gegeben war, wegcibu
diese Vorkehrungen sind die Nachzugler-Figurendregsraten als die auf der Backbordseite.

Wenn man spater feststellt, dal} eine oder mehreneuBgen zu nahe an der Auf3enkontur gebohrt waren
und eine Bohrung in die Figur eingeschnitten haissdas kein Beinbruch. Die wird dann einfach enit
nem Stabchen aus dem gleichen Holz geschlossdme(Bikl B10 Erste Schnitzstufe).

Uberstehende Stifte lassen sich problemlos mitneiimedie Klein-Schleif-Bohrmaschine eingespannten
Minikreissageblattchen abschneiden,

Der Palmzweig, den die eine Maid in der Hand &gt sich auch nicht "einfach so" herstellen. Ddg ge
nur auf einem Umweg: Man klebt ein etwa 0,5 mm ésckolzplattchen mit Ponal auf ein Klétzchen,
schnitzt es und l6st es dann in Wasser wieder iake. éventuell notwendige Biegung laf3t sich mit Véass
auf einem Lotkolbenschatft erreichen.
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Freude am Schnitzen

Bild CO1: Die Galionsfigur ist ganze 2 cm ho
Die Sonderheit dieses Artikels besteht darin, deddis reiner Freude entstand
der gleichen Freude, die sich aus dem Schnitzealpsichteten Heckspiegels
ergeben hat (Abbildung C02). Wahrend bei den Uhreschreibungen zu die
sem Thema immer Erfahrungen mitspielen beziehungsveeifgezeigt wurden,
ist bei diesem Artikel - was mich anbetrifft alleshrgeld bereits bezahlt. Es is
alles erreicht, was man als Handwerker erreichenk@ferde und Léwen sind,
obwohl sie Fliigel und Schwénze haben, als soldtenabar, Mannlein und
Weiblein sind klar zu unterscheiden, und die 1,5 hahe Wappeninschrift ist
noch lesbar.

Die Schwelle vom Handwerk zur Kunst zu Uber schreit. h. durch Haltung
und Physiognomie Stimmungsbilder zu erzeugen esolitir der Kunstwelt
Uberlassen, auRerdem macht das ein Schiffsmoded davon sprechen wir hi€
auch nicht viel besser.

Bild C02: Heckspiegel einer Kbnigsjac™
Wenn auch eingangs die Behauptung steht, dal? diestallte Heckplat-
te ausschlief3lich das Resultat vorangegangenehrkrfgen war, ein bif3
chen was Neues ergibt sich allemal. Hier war es Berspiel die Ober-
flachenbehandlung, die sich bei ein paar weiterersifchen als einfachi=
und gut erwiesen hat. Das Medium ist eine ganz ateri@chnellschleif-
grundierung (auch bekannt unter dem Namen Einlafsigoder Porenfiller). Mit wenig Streichmittel ein-
streichen oder betupfen und nach der Trocknungstatilwolle (000) oder / und Glasradierer glatteierH
durch ergibt sich bei Verwendung von Buchsbaum Bemspiel eine elfenbeindahnliche Oberflache, ohne
dal ein Elefant zu Schaden kommt. Beenden wir dakReferat mit dem alten Schnitzergrul? "Gut Holz"
(oder liegt hier eine Verwechslung vor?).
Um das leidige Schnitzthema, das trotz aller gitemmte manch einem nicht zur Freude gereicht, enidgul
abzuschliel3en, lassen Sie sich noch diesen Anhaobigem Thema gefallen: Die Welt der Schnitzet Ia3
sich unter anderem in zwei Gruppen einteilen.
Die erste sind die Angehorigen einer kleinen Etftie,eine einmal als gut erkannte Schneidenformedes
weiligen Werkzeuges bei jedem Nachschliff rein nedlewwieder treffen. Die weniger Glicklichen schaf-
fen das nicht. Das bedeutet erstens, daf3 die &plmitat unterschiedlich wird, und zweitens, défem
Mehrfaches des zur bloRen Scharfung notwendigerebés getatigt wird.
Hier heil3t es also, das jeweilige Messer in eistefaviederholbare Position zum Schleifkérper zaden.
Der Schleifkérper ist wie beim Handabzug 500-enddamgsweise 800-er NalRschleifpapier.

Bild C0O3: Bild C04: Bild CO5: Bild C06:

Schleifeinrichtung  die Winkel bei Position Aufnahme die Winkel bei Position Schleifeinrichtung, Ferti-
fur beidseitig zu schleifende Mes- B. gungsskizze.
ser die Winkel gelten auch fir die  Aufnahme fir Klein-
rechte Seite Stecheisen.

Nur wird es hier auf eine 2 mm dicke Plexiglas Sobg@eklebt, und wahrend beim normalen Schleifen mi
der Hand das Schleifpapier stillliegt und das Mebss&vegt wird, ist es hier das Schleifpapier, wek be-
wegt. Fur die geringe Spanabnahme, die bei sokhéh Messern anfallt, ist der auf Abbildung 2 tielne
manuelle Kurbeltrieb durchaus ausreichend. Dieesigfdrechte Position wird durch zwei Schragstifte e
reicht. Der Stift bei Position A ist um 108° zuth®denmitte geneigt. Der Winkel ist so gewahlt, defd
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die Schneide durch Umstecken von beiden Seiterigehllallt. Um es genauer auszudrticken, diese -Schra
ge zum Zentrum hin neigt das Messer in Querrichtumdl5°, und das sowohl nach links aufgesteckt als
auch gewendet und nach rechts aufgesteckt. DiesmkeWWst unter den gegebenen Verhaltnissen eiz gan
bestimmter Winkel in der Langsrichtung der Schneiggeordnet. Dieser Spitzen-Winkel muf3 also ohne
Korrekturmoglichkeit hingenommen werden. Dal} er &iee dieser Aufnahme die gewtinschte Gradzahl hat
(zirka 2 x 9 = 18°) laRt sich nur als Entgegenkommes Naturgesetzgebers werten (Abbildung C04). Bei
der Position B ist die Sache wesentlich einfacBerser Stift ist im Winkel von 120°° mit 20-25 mmowv

einer x-beliebigen Tangentiale in die Grundplattgesetzt. Aus dem 120Grad-Winkel ergibt sich lbei e
nem Kleinstechleisen ein Schneidenwinkel von 3d5uidlung CO5).

Herstellung der Schleifeinrichtung

Der Grundkdrper ist eine Sperrholzplatte von 1200& mm, die Drehscheibe hat einen Durchmesser von

115 mm (ein Viertel eines Schleifpapierbogens) wird von beiden Seiten mit Schleifpapier beklebt.

1. Seite 500-er,

2. Seite 800-er.

Als Klebemittel ist Tesa-Maskenband 4838 sehr gestigeinesfalls Klebstoffe verwenden, die in mihe-

voller Kleinarbeit wieder abgekratzt werden mis$as hier eingesetzte Kugellager ist ein FAG 601RS

x 19 Durchmesser). Mit 2-Komponenten-Kleber in €ifeer Bohrung eingesetzt, widersteht es der Bela-

stung durch Drehung und Druck spielend (Abbildu@$)C Die Positionsstifte sind aus 3mm-Messingrohr

gefertigt. Sie kdnnen rings um den Teller angedrdregden, sollten aber mindestens um 90' voneirmande

entfernt sein.

Adaptieren der Werkzeuge a | J
Bild CO7: Schnitzwerkzeuge mit Aufnahmebohrunges cr = {E_;‘

a) Bohrungslage | - =

b) Bohrungswinkel = “**

In den Schaft des Messers mul3 eine 3-mm-Bohrurggleracht = . [E

werden, deren Durchmesser so ausgelegt ist, daBctiaft sich so o '

gerade auf dem Roéhrchen verschieben |af3t. Die fanthg dieser

Bohrung zur Schneide liegt zwischen 40 und 60 nman sditliche

Abstand von der Langsachse zwischen 0 und 10 meseDseitli-

che Abstand hat genau wie der Abstand von der &géimen Ein-

fluld auf den Schneidenwinkel, er bringt ledigliack 8chneidflache

in einen anderen Bereich des Schleifpapiers. Vedehste Boh-

rungsabstande dienen somit der besseren Ausnutzobgj durchaus die Mdglichkeit besteht, eine Boh-

rung links und eine rechts von der Mittelachseegeh (Abbildung C07/a).

Was hingegen einiger Sorgfalt bedarf, das ist diekdligkeit der Bohrung zur Langs- und zur Querachs

der Schneide (Abbildung C07/b).

Ubrigens, das Messer besteht aus einer NadellageeiNh einem Messingrohr.

Handhabung

f—

Bild C08: Schleifvorgang bei Position A ,
a: selbsthemmend __t—=
b: unterstiitzt und mit manuellem Druck bei "P™ ¥
R: Spitzenwinkel wird stumpfer, Schneidenwinkeldvapitzer u%
L: umgekehrt f

Hier ist es ausnahmsweise mal die UnzulanglichdaitAnlage, die zu einem ,
guten Arbeitsergebnis fuhrt. Was hier als Unzuliéhgleit bezeichnet wird, i
ist die fur eine Werkzeugmaschine unmdgliche Etaéti Diese lafit folgende
Verfahrensweise zu: das jeweilige Messer wird auf 8tift (Bild «
CO08/Position A) aufgesteckt und so weit nach ugescthoben, bis die Spitze /__1'___-:,——6—
die duf3ere Scheibenkante beruhrt. Unter leichtemelOauf die Scheibe wird D
dann die Schneide etwa 3 mm vom Rand aufgelegi (B0i8/Position al). B
Wenn man jetzt die Scheibe loslafit, aktiviert @afte Druck von unten die Selbsthemmung des Schafte
auf dem Roéhrchen (Bild CO8/Position /a2). Je wadterSchneide zum Zentrum gefuhrt wird, desto spitz
wird der Schneidenwinkel und desto stumpfer detz8pwinkel, wobei sich der Druck kontinuierlich er-
hoht.

Um das Umgekehrte zu erreichen, mufld man den Aufestiitrmdglichst nahe an die Scheibe setzen. Zum
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Schleifen der ersten Seite wird das Messer nakk telegt und die Kurbel rechts herumgedreht, zum
Schleifen der zweiten Seite ist es umgekehrt. Declge Druck, der die Selbsthemmung bewirkt, furtgie
gleichzeitig als Schleifdruck. Wenn die Bohrung®echaft zu grol3 geraten oder zu grol3 geworden @t un
der Selbsthemmungstrick nicht mehr funktioniert,dngin Distanzréhrchen Uber den Schragstift gesteck
und damit die Hohe bestimmt. In diesem Falle mufadematische Schleifdruck durch einen manuellen
ersetzt werden (Bild CO8/Position A).

Alles in allem gilt das Gleiche fur das Schleifear &lein-Stecheisen auf Bild CO8/Position b, nuik ds

sich hier nur um eine Flache handelt. Zum Aufleggd die Schneidkante um 1-2 mm unter der Tischkan-
te angesetzt und daraufgehoben. Die Schneidkagederade, wenn das Stecheisen in Richtung deéaSch
ge aufgelegt wird. Durch Schwenken nach links wuhts wird die Schneidkante einmal schrag nacls link
respektive nach rechts. Wenn bei dem jeweiligendgiedie gewiinschte Schneidenlage erreicht istesoll
man den Abstand zur Scheibenkante festhalten umdWiesser zuordnen. So trifft man bei jedem Nach-
schliff wieder exakt auf die vorherige Schneidfléch

Bei stark verschlissener Schneide kommt das 5@bweidas 800-er Schleifpapier zum Einsatz. Das thierz
notwendige Wenden des Schleiftellers dauert zitk&@kunden. Damit sich die Spannschraube beim An-
ziehen der Flugelmutter nicht mitdreht, ist sieeftaght, wahrend die Kurbel mit einer entsprechande
Formbohrung versehen ist siehe Abbildung CO3/Sigifgichtung. Damit beide Hande fiir den gesamten
Schleifvorgang zur Verfiigung stehen, wird die Gplatte auf dem Arbeitstisch festgespannt oder ge-
schraubt. Trotz der Versicherung, dal3 die HandKkgielgt: Ein mechanisch betriebener Schleiftellas

re schon "ne feine Sache. Aber dieser Aufwandesalith wieder von der Einsatzhaufigkeit abhéngig ge
macht werden.
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