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Blattvergoldung von Figuren und Ornamenten

Abb. 5: Vergoldete sadulendhnliche Elemente
Nach Golde drangt, am Golde hangt doch alles (Goeth Faust I)

Gold war zu allen Zeiten der Inbegriff alles Gut&chénen und

Kostbaren: Goldjunge, goldrichtig, Goldwert, Schyesi ist Gold,
goldener Mittelweg, goldene Morgenstund, goldenicBe, goldenes
H&andchen usw.

Dazu aber auch der Begriff Goldrausch (irrtimlicim\gold-rush;
engl. rush = Eile, wie in rush-hour), der eine \eltsing ruicksichts-
losen Strebens nach Reichtum vermittelt.

Einflu3 und Ansehen wuchsen seit jeher mit der Bid&s Gold-
klumpens, den man in Besitz gebracht hatte. BaetneZusammen-
hang von Goldmenge und Macht lag es naturlich neihen Brocke
unedlen Metalls mit einer diinnen Goldschicht zurzieéen und ihn
dann als massiv zu verkaufen. Und genau da liegt/deerschied zu
einer anderen Farbgebung, ob rot, blau oder gslibldibt ein Kérper mit einem Anstrich und ist sds-

cher auch erkennbar. Ein Golduberzug hingegerdéfREindruck eines goldenen Gegenstandes entstehen
Vielleicht erinnern Sie sich an alte Abbildungemdenen ein mifdtrauischer Handler in eine goldeiazd
beil3t. um die Harte des Materials zu prufen, oder goldene Figur in einen Krug mit Wasser tauaht,

Uber die Wasserverdrangung an das spezifische Gemidkommen.

Der wesentliche Unterschied einer Vergoldung desrAlms zum heutigen Verfahren ist die Schichtdicke
Wahrend die Auflage in den Anfangen im Hundersidker sogar Zehntelbereich lag, spricht man heute be
zuglich der Blattdicke vom achten Teil eines Taudsggls (5 - 10 my).

Das Goldblatt ist in Wirklichkeit ein mikroskopiséines Netz, das gerade noch einem scharfen Blick,
nicht aber dem sanftesten Hauch standhélt. DiggenEchaft diktiert im wesentlichen die aufgezeigten
Verfahrensweisen

Abb. 6: Vergoldete Reliefs
Vergolden einer Vollplastik
Mit der unkompliziertesten Form anzufangen ist$abiund all-
gemein bewahrt. Wenn man andererseits die kompkzie RO
Form an die erste Stelle riickt, gibt's keine Ulsainangen mehr e

und man kann die einfacheren Sachen daraus ablsigdmen = ™ pre 2o L
wir als Beispiel also eine Galionsgruppe. Sie H@its aus: fein Q.0 @. Q- e
ausgepragte Konturen, tiefliegende Seitenflaichem(jeweili- =" aaiEy—_———1
gen Blickwinkel betrachtet) und Partien, die aufagiem Wege . o Y o ik LA
kaum zuganglich sind. Was kann einem Vergolderaid ipas- ——vrr‘ :

sieren? Vorab aber eine Grundsatzpredigt: Wenbh&ets RSN o e B P e
Fachkenntnisse besitzen, lesen Sie jetzt auf kdtadweiter.
Falls Sie aber zu den normalen FuRgangern gehaemit Ih- e —
ren bisherigen Vergoldungen nicht zufrieden siretgessen Sie
alles, was Sie bisher dartiber gelesen haben. K&iéesich keinen Anlagepinsel, keine Vergoldungsaes
oder -kissen. Die Anwendung dieser Geréate erforlad regelrechte Lehre. Was wir aber brauchem)sst
erstes ein "idiotensicheres" Anlegedl. Die unténddéamen "Mixtion" erhaltlichen Ole haben zu viélaf-
lagen beziglich des Untergrundes oder der SchitkestBei der Anwendung des Ols mit dem Namen
"Quick Dry Synthetic Gold Size Varnish" der FirmalBb Labs Inc. (erhaltlich durch die Firma Fytzinge
GmbH, Schwabach) kann nichts schiefgehen (fastsjicWeiterhin braucht man noch verschiedenste wei-
che Haarpinsel, eine Pinzette, eine grol3e, sckatiere und ein paar weitere Kleinigkeiten, die ngeh
nannt werden. Wie schon angedeutet weicht derf@tptnde Ablauf etwas von der professionellen ¥erf
rensweise ab, aber wie der Spruch sagt: Das Rekalt@t die Mittel.
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Abb. 1: Klemmstuick fur ZahnstocherAbb. 2: Querschnitt eines einfachen Korpers ahrdehGalionsfigur mit an-
gedeuteter Lackschicht
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Abb. 3: Blattgold anlegen an unregelméafigeAbb. 4: Schrittweises Anlegen von Blattgold: 1 sterAuflage, 2 =
Korper zweite Auflage; F = alternative Form
Abb. 8: Fixierung kleiner Vergoldungsteile
Die Arbeitsschritte
1. Vorbereitende Arbeiten
Alle zu vergoldenden Teile missen in jeder Lagefbar sein, man braucht nam- =
lich beide Hande. Das auf Abbildung 1 gezeigte Kiestiick zur Aufnahme eines
Stabchens lafit sich Uberall da einsetzen, wo &lrvd® mehreren Seiten zu ver-
golden ist. Auch bei ganz kleinen Feilen ist es giinn man die zweite Hand frei
hat. Das zu vergoldende Teil mul} also an verste&tédle mit einer Bohrung ver-
sehen und auf einen Zahnstocher aufgesteckt werden.
2. Grundieren
Ein dichter, glatter Untergrund ist die Voraussatzftiir eine gelungene Vergoldung. Dazu verhilft ein
normaler Porenflller (lauft auch unter den Namandiigrund oder Schnellschleifgrundierung).
Beim Aufbringen fangen aber schon die ersten Saigykieiten an. Wenn die gerade erwdhnten Bedingun-
gen (glatt und dicht) erfullt sind, sind meistensfadie feinen Konturen zu aus einem Engelsgesthbin
Pfannkuchen geworden. Die altbewahrte Methode, inhrdle mit der Spruhpistole (tber Art und Einsatz
werden am Schluf3 ein paar Informationen zusammafRyeat diese Nachteile auch:
Exponierte Teile fullen sich sehr schnell, wahreodickliegende Partien und vor allen Dingen Flacken
parallel zur Spritzebene liegen, fast trocken l@eib
Um dem entgegenzuwirken, wird die Aufbringung deseRfillens in zwei Operationen unterteilt. Wah-
rend bei einem gegossenen Kunststoffteil und g&it gewachsenen Holzern wie z.B. Buchsbaum eine
Grundierungsschicht genugt, empfiehlt es sich bdeeen Hbélzern, den anschlieRend beschriebenen Vor-
gang "a" zu wiederholen. a) Ein kleiner Tropfendamnit der Pinselspitze aufgenommen und dann auf ei-
nem kleinen Bereich (knapp Pfenniggrél3e) schneteile So wird zuerst die Grundierung satt aufggén,
dann werden aber die Gravuren durch die Verteilmiegler frei. Wenn auf' diese Weise alle Partieneabg
deckt und getrocknet sind, kommt die zweite Openati
b) Hierbei werden mit der feinsten Sorte Stahlwalle zuganglichen Partiell vorsichtig abgeriebeabei
man Nasen und kleine Finger tunlichst umgehenesollt
c) Das Werkzeug fur den dritten Schritt ist einafikerpistole (Airbrush). Hiermit wird ein Hauchria3-
grund aufgespriht. wobei man die Plastik mit de&b&ten per Hand ein bis zweimal um 360 Grad dreht.
Der ganze Vor-an- sollte nicht langer als funf Selen dauern
3. Anlegedl aufbringen
a) Das Ol wird auf alle Partien satt aufgetrageadi@ch ist garantiert daR das Ol iberall hinkonfann
muf3 das Kunstwerk von allem, was zu dick aufgetragerde oder die Konturen zugesetzt hat befreit
werden
Das geschieht indem man den Pinsel immer wiedés Rapier abstreift. Da das Anleged6l streichfahig
bleibt ist es hier nicht erforderlich, immer nueklere Partiell vorzunehmen (Abbildung 2a)
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b) Darm nimmt man einen etwas grof3eren weicheoké&rmen Pinsel und Uberstreicht alle nach aul3en lie-
genden Partien. Hierdurch bleibt auf diesen Stellemnoch eine gleichméaRig Restschicht (Abbildung
2b).

c) Durch diese Restschicht auf den exponiertenhieldcst es jetzt moglich. durch Sprihen einen deseh
senen Film zu erreichen. Die Abbildung hierzu emndép 2a: nur dald es sich hier um eine glatte gespr
te Oberflache handelt. Nach zirka zwei Stunden kattirder eigentlichen Vergoldung begonnen werden.

4. Blattgold anlegen

Das Werkstlick wird so in den Klemmhalter eingespdaf es sich noch am Stabchen drehen lafit. Bei ei-

ner letzten Probe mit dein an der gedlten AulRerkdatf diese fast nicht mehr kleben. Ein sicherss Z

chen fur die richtige Trocknung ist das Verhalten @oldfolie. Wird diese rauh und unansehnlich. muf3

noch eine halbe Stunde dran gehangt werden, vardlait und glanzend, ist alles in Ordnung, unklaas

so richtig losgehen. Eine gewisse Anzahl kleinéicke (je nach Vergoldungsbereich 5 x 20 mm) wird mi

dem Tragerpapier gemeinsam zurecht geschnitten.

Es ist darauf zu achten, daf3 der jeweilige Straifezinem Schnitt entsteht, das heil3t, wenn von 88x80

min grof3en Goldblatt ein Streifen abgeschnitterdymmu? dieser Schnitt in einem Scherenhub erfolgen.

Wenn man die Schere nachsetzt, beschadigt manaémeéist die Goldfolie. Deshalb die grol3e Schere.

Bei dem jetzt folgenden "Anlegemandver” halt dizeeHand das Goldblattchen mit der Pinzette vor Ort,

wahrend mit einem Finger der anderen Hand vorgj@rigedrickt und leicht geklopft wird, um so das

Goldblatt vom Papier zu l6sen (siehe Abbildung 3).

Nun |aRt sich das Papier mit der Pinzette gredies, Blattgold liegt frei und wird mit einem weichmsel

angelegt. Wie oft dieser Vorgang in Abhéngigkeib eter Form wiederholt werden muf3, zeigt die Abbil-

dung 4: Beim ersten Mal kommt das Gold in Kontaktlan beiden Rundungen, reil3t zwischen den beiden

Punkten oder Linien und legt sich an die Runduragen

Beim nachsten Mal wird das Blattgold noch mit deiégerpapier etwas in die Vertiefung eingedrickt,

rutscht tber die bereits vergoldeten Stellen tiafet wird dann erst wieder festgehalten.

Jetzt wird auch hier das Papier weggenommen un&disangelegt.

Das war der Idealvorgang. In Wirklichkeit zerfalh grof3er Teil des vom Papier abgelosten Goldegs, |

sich dann aber meist in den tiefer liegenden Beegi@n.

Es kommt jedoch vor, daf3 ein paar Rillen das Bbddtgicht annehmen wollen. Hier hilft der Stopfnlade

trick: Von einer dicken Stopfnadel wird die Spittegebrochen und der Stumpf kugelférmig, geschliffen

und poliert. Mit diesem so geschaffenen Instrungeidckt man ein entsprechend grol3 geschnittenes Gold
blatt gemeinsam mit dein Papier in die jeweiliget®emrille. Bei diesem im Verhaltnis zum Pinsel emts

lich erhdhten Druck haftet das Gold auch darin neann die Anlegezeit Uberschritten ist oder die Ol

schicht etwas sparlich war.

Ubrigens ist die Anlegezeit sehr von den Luftvetriiagben abhéngig. Bei dieser Operation zeigt s&h d
Wert einer guten Klemmeinrichtung. Jetzt ist ehingchlecht, wenn man das vergoldete Teil eine@anz
Woche liegenlafdt, ehe man es zur Befestigung adeéNeiterbearbeitung anfafit.

Vergolden von saulenahnlichen Schmuckelementen

Hierzu z&hlen kleinere Verzierungen, die aber bi@htalso auch allseitig auch zu vergoldeten siubi(-
dung 5). Dabei geht man folgendermaf3en vor:

1. Vorbereitung (wie Vollplastik Arbeitsschritt 1)

2. Grundieren (wie Vollplastik Arbeitsschritt 2)éfbei kann die unter 2c eingesetzte Grafikerpistokn-
tuell durch einen Pinsel ersetzt werden.

3. Anlegedl aufbringen (wie Vollplastik Arbeitss@hB). Hier kann das Trockenpinseln (Arbeitssat8i)
entfallen und der Arbeitsschritt 3c durch den nalgend beschriebenen ersetzt werden:
Dal’ sich auch hier statt der Spritzpistole deré?imsrwenden laf3t, ist einer der besonderen Eidpafisc
ten des eingangs vorgeschlagenen "Gold Size" @atgliir Anlegedl) zuzuschreiben.
Bei den sonst bekannten Mixtionen ist der glattéetgrund mit anschlieendem dinnem Auftrag eine
unbedingte Voraussetzung. "Gold Size" hingegenalesich dhnlich wie normaler Lack: Man kann es
auf eine kleinere Flache so satt auftragen, dafér&uft und eine glatte glanzende Oberflache hilde
Die Zeit vom Auftragen bis zum Anlegen wird derldgicen Schicht wegen von zwei auf drei bis vier
Stunden verlangert.
Wenn jetzt jemand sagt: "Darin kann man ja aucimaden Lack nehmen”, hat er recht. Diese Sparmal3-
nahme hat aber einen Haken: Die Anlegezeit - dakersZeitabschnitt, in dem die Lackschicht gerade
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nicht mehr merkbar klebt, aber die Goldfolie noektlhalt - ist meist sehr kurz. Es kann also passjer
daR das Gold "versauft" oder teilweise nicht meitit. h

Blattgold anlegen (wie Vollplastik Arbeitsschrift 4

Abb. 7: Vergoldete filigrane Verzierungsteile AHl®: Vergoldete Teile einer Figur (ca. 2 cm hoch)

Vergolden von Reliefs

Der Vergoldungsvorgang eines auf Abbildung 6 daedisn Reliefs entspricht dem bei der Vollplastik
aufgezeigten. allerdings mit zwei Modifikationenstens braucht man das Relief nicht zu drehen, und
zweitens wird das Blattgold auf die gesamte GrdeREliefs, zugeschnitten. Beim Original des har d
gestellten Modells reichten die Finanzen offengicihinur zur Betonung von ein paar Punkten.

Vergolden filigraner Verzierungsteile

Wahrend hierbei fur die Arbeitsgange 4 alle Einaal@nge grundsatzlich mit der Vollplastik tGiberdimst
men, mul} jedoch auf &ul3erste Vorsicht beim Trodkeem und beim Gebrauch der Stahlwolle hingewie-
sen werden. Die vorbereitenden Arbeiten (Arbeitstich) sehen allerdings etwas anders aus: Dieihier
Abbildung 7 gezeigten Teile verzieren die SeitereeKonigsjacht. Da sich derartige Ornamente nwést
le Male wiederholen, ware die Stabchenmethode etwetandlich. Hier geht’s am besten mit einem T-
formig zusammengeklebten Karton (Abbildung 8), amdlie Teile mit Weil3leim fixiert werden. Der
schmale Grat als Auflage hat den Vorteil, daf3 sictAuflagebe-
reich keine Lackbrucken bilden.

Abb. 9: Zierleisten mit Teilvergoldunc
Zierleisten mit Teilvergoldung

Die in Abbildung 9 dargestellten Leisten zeigenganz einfaches,
sich wiederholendes Ornament. Eine solche Leiftesiéh immer

irgendwo mit der Hand festhalten, also gibt es il vorzuberei-
ten.

Die Grundierung beziehungsweise das des Blattg@edsshieht so,
wie es bei der Vollplastik in Arbeitsschritt 2 uAcufgezeigt ist.
Zum Aufbringen des Anlegeotls verweise ich einfagh"&ergol-
den saulenéhnlicher Elemente™ Arbeitsschritt 3rHiast vielleicht
noch zu sagen, daf die Moglichkeit, einzelne Fldachech Ver-
goldung hervorzuheben, fir alle Verzierungsteilstélat.

Blattgold "Bemalung”

Eine ganz andere Art der Verzierung ergibt sichdem nachfolgend beschriebenen Verfahren: Das Aus-
gangsmaterial ist eine unprofilierte, also glattgste oder Flache. Diese wird nach guter Grundgerin-

fach mit dein gewiinschten Muster bemalt und danhli@yetzt bekannte Weise vergoldet. Die Art, ard
man das Muster aufskizziert, wird hier als bekamumausgesetzt.

Das Gold-Size-Anlegetl kann man um den Anmalvorgangrleichtern mit etwas Tubenolfarbe einfarben.
Das konnte jedoch die Trockenzeit beeinflussenstEaso kein Fehler. diese Zeit an einem neutr8k&ick
auszuprobieren.
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Spritzen mit dem Aerographen (Airbrush)

Uber den Umgang mit der Grafikerspriihpistole hadmron so viele groRe Kiinstler so viele groRe Biicher
geschrieben, dal3 jeder weitere Zusatz nur eine &hetling ware.

Unser Anliegen jedoch ist die Verwendung von Lacked im besonderen Anlegedlen. Die Frage an einen
Fachmann dieser Branche ob sich solche Aerogrdpieeiiir eignen, 16st meist vornehme Zurtickhaltung
aus. Nicht ganz zu Unrecht, denn diese Gerate hmabanwunderbare Spriheigenschaften, sind aber mit
ihren haarfeinen Bohrungen auf sehr diinnflissigesHgut eingestellt und neigen selbst bei Fllissighe
zur Verstopfung.

Bei Verwendung von Lacken beziehungsweise Olert flierAnwesenheit von Verdinnung oft zu sehr
schnellem Gelieren und erhdht dadurch die Verstayfgefahr.

Daraus ergibt sich die Notwendigkeit, alle zu gemiiden Teile so vorzubereiten, da? wahrend des&psti
keine grof3en Unterbrechungen entstehen.

Eine weitere Mdglichkeit ist es, das Sprihmediuwastzu verdinnen.

Das sollte jedoch bei "Gold-Size" méglichst verngiedverden, da die Konsistenz flr unsere Zwecke gera
de richtig ist. Wichtig ist auch eine SauberungAigbrush unmittelbar nach jedem Gebrauch, wozh sic
Nitroverdiinnung am besten eignet. Leider hat digggessive Losung einen schlechten Einflu3 auf die
Dichtelemente, so dal3 man letztere gelegentliclveatsseln mul3. Terpentin ist zwar etwas zahmer I6st
aber auch nicht so gut Terpentin war tbrigens a@asheinzige, was unsere Vater und Grofldvater hatten.
Und Pinsel darin auszuwaschen falls sie gut gestalien, denn fur den armen Mann war Terpentinztel
kostbar, um es als Reinigungsmittel zu gebrauchen.

Auf die jetzt fallige Frage: Ja und was haben @&eammen?" lautet die Antwort: "Nix".

Der Pinsel wurde abgestrichen, so gut es gingdameh in einen Topf mit Wasser gestellt. So bliebideer
viele Monate hin "frisch". Wenn uns also eines s&mTages die Schadstoffe bis zum Hals stehengwerd
wir wieder auf solche umweltfreundlichen Methodeserer GroRvater zuriickgreifen.

4

Die Breitseite

Abb. 11: Anwendung
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