Modellbanfibel won Giinfer Possong 200

erschienen in MODELLWERFT 5/95

Winkelschnitte, M ehr zweckaeinrichtung (Super ding)

: | ’:—J:I T ~
77 e [t
- b _
- 1 ©
_ [ el
. A =
[ __g_
777%7/ O
Bild 81: Ablangen auf gleiche Lange mit glei- Bild 82: Fihrungsmoglich-  Bild 83: Tragerplatte mit Verstel-
chem Winkel keiten lung

Da ist zuerst wieder die kleine Kreissage. Dieaghtte Form, mehrere Stiicke in gleicher Lange enit d
gleichen stirnseitigen Winkelung zu sagen, istiild 81 dargestellt. Damit weichen wir zwar etwasr
Thema ab, aber es ware ja durchaus moglich, dafdddgieren gleichen Sticken Winkel und Lange prazise
im voraus festzulegen sind. Das zusatzliche abnahemnschlagstick "x" ist unbedingt erforderlictei B
direktem Anstof3en an den Langsanschlag wirde sislalbzusagende Stlick verklemmen und wegge-
schleudert werden. Fir alle hier aufgezeigten Lgsargibt es nur ein Werkzeug: Das Metallsageblatt.
Auch bei dieser Arbeit kann einem Verrutschen deskatiickes durch Bekleben des Winkelschlages mit
220er Schmirgelleinen entgegengewirkt werden.

Bild 84: "Das Superding"
Fur das eigentliche stirnseitige Abrichten bedarémes verstellbaren Langsanschlages und eineelkor
turmoglichkeit in zwei Ebenen. Das packt nur eimsatzeinrichtung, bestehend aus einer Tragerptatte
einer Verstelleinrichtung.
Fur diese Tragerplatte gibt es drei Fihrungsmokgithn: a) am Langsanschlag, b) an einer in die Fuh
rungsnute eingelegten Leiste oder c) an einer enf @isch an beliebiger Stelle befestigten Fuhrurlgss
ne (siehe Bild 82). Die einfachste ist die Méglieltka". Diese hat jedoch den Nachteil, dal? dielNac
stelleinrichtung schlecht zuganglich und die GrbRe. Lange des zu bearbeitenden Werksttickes begrenz
ist. Bei den anderen beiden Mdoglichkeiten besteb®tg Bewegungsfreiheit. Die Tragerplatte sellishis
einer abnehmbaren Verstelleinrichtung bzw. eineingen Verstellmoglichkeit in der zweiten Ebene-aus
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gerustet (siehe Bild 83). Fur wiederkehrende g@®dinkel in dieser zweiten Ebene empfiehlt sich der
Aufbau einer speziellen Aufnahme.

Bild 85: Fertigungsskizze
Fur diejenigen, deren Kreissage im Keller statidnie
ist, und denen fir die feineren Arbeiten nur ein be , - o
scheidenes Wohnzimmereckchen zur Verfiigung stehﬁlr;_i A ] 7|
fehlt eine ganz kleine Einrichtung, die von denigim Iy o s
Familienmitgliedern noch gerade so im Wohnbereich i~ &
geduldet wird. Das auf Bild 84 gezeigte "Superding” '
frast, sagt, bohrt und dreht. Naturlich alles isdiesi-
denem Rahmen. Aber jemand, der wie ein Modellbauet
immer so nahe an die Grenzen seiner Fahigkeit ge-

o

druckt wird, ist wohl meistens bescheiden.

Die dargestellte Vorrichtung besteht aus einer G+un

platte (siehe Bild 85, Teil 1) mit einem Halter &ine

Kleinbohrmaschine und einer Nute zur Aufnahme deg ]

Querschlittens. Die auf der Maschinenseite eingbzei
neten beiden Schlitze sind ein Vorgriff auf einpéte-
ren Fertigungsvorschlag. Der Querschlitten (Teil 2)
wird mit einem Frasaufsatz besttckt (Teil 3). DierV
stellung in einer Ebene erreicht man durch Losen de
Schraube und Verdrehung des Tellers. Eine geringe
Verstellung in der zweiten Ebene wird erreicht ¢urc
Unterlegen bei gleichzeitigem Lésen der Mittelschra
be. Bei immer wiederkehrenden gréf3eren Winkelstel- g:==F~
lungen in der zweiten Ebene, lal3t sich auch hierlvei
der Kreissagenvorrichtung an Stelle des Drehtellers
(Teil 3) ein spezielles Aufnahmesttick aufbauen. Aidage (Teil4) dient in Verbindung mit einem Kiei
sageblatt zur Herstellung feinster Rillen. Die Tireil 5 bezeichnete héhenverstellbare Auflageplattéir
ganz bestimmte Bohr- und Drehaufgaben bestimmt.révidhanschlie3end der Einsatz des Frasschlittens
erlautert wird, erscheint sowohl der Einsatz dehi@mrichtung als auch die Verwendungsmadglichkeg d
Kleinségeblattes bei der Herstellung kleiner Blobke. in einem Artikel Gber die Fertigung von Ziend
Profilleisten.

Der Abricht-Frasvorgang ergibt sich grundsatzliok der Zeichnung: Wahrend die Finger das Werksttick
gegen die Seitenanlagen bzw. den verstellbarendadisghlag dricken, wird es am rotierenden Werkzeug
vorbeigeflhrt.

Herstellung eines Zweischneiders
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Bild 86: Herstellung eines Zweischneiders Bild Breh- und Vorschubrichtung
Das Werkzeug selbst ist ein stirnschneidender Akemsider, Das ist ein durchaus Ubliches Werkzeug. N
der Schaftdurchmesser liegt meist tiber dem hieveradigen Durchmesser von 2,35 mm. Nach dem Motto
"Selbst ist der Modellbauer”, besorgen wir uns riaesgedienten Fraser vom Dentisten und schldifen i
zurecht: Zuerst wird der Fraskopf moglichst symmelr flachgeschliffen. Zur Erreichung der beiden
Schneidkanten verwendet man die Kleinbohrmaschibeimem entsprechenden Schleifstift. Hierbei ist e
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ne Symmetrie zwar erstrebenswert, aber schneidem,tauch wenn diese etwas daneben liegt (sidde Bi
86).

Wenn man zur Herstellung der Vorrichtungseinzedteiartholz verwendet, gentigt es, aul3er fur diecoeid
Ankerschrauben der Maschinenhalterung, wenn ma@eende fur die tGbrigen Befestigungsschrauben
ins Holz schneidet. Die wesentlichen Mal3e sindeinZeichnung eingetragen. Die tGbrigen kénnen vom Pa
pier abgenommen werden. Die Maschinenhalterungsi@Btam giinstigsten herstellen, indem man sowohl
die beiden Ankerschrauben als auch die 20-mm Mitelung in die ungetrennte Platte bohrt und dann
durchsagt. Die beiden Muttern kdnnen vor dem Aaofen auf die Grundplatte in die beiden Schlitze eing
setzt werden. Zum Abricht-Frasvorgang ist noch emérken, dafd die Dreh- bzw. Vorschubrichtung so an-
zulegen ist, dal3 der Schnittdruck gegen Auf- unthda gerichtet ist (siehe Bild 87).

Ein paar Gedanken zur Wirtschaftlichkeit

Wenn jemand, dessen praktischer Transportbedasimem Auto von 30.000 DM abzudecken wére,
50.000 DM ausgibt, so bezahlt er 20.000 fur derf3gpa Objekt. Wenn man sich den Gedanken zu eigen
macht, dafld wahre Freude selten zu hoch bezahdbisif dieses Geld auch gut angelegt. Kauft dsxh ja-
mand ein Feinmechaniker-Bohrwerk aus Freude amaBesi ist das fur ihn und fir uns in Ordnung. Soll
das Gerat aber nur Mittel zum Zweck sein, so kowlimVirtschaftlichkeit ins Spiel. Die erste Fragedie
nach der Einsatzzeit. Der Anschaffungspreis lafbt samlich nur auf diese Zeit und damit auf dagin
geschaffene Objekt umlegen. Ohne jetzt ein exdkeespiel zu zitieren, a3t sich annehmen, dafd wft n
wenige Einsatzstunden als Kostentrager zur Verfggtehen, und somit nicht selten an einem gefertigt
Einzelteil mehrere "Blaue” dranhéngen.

Um kurz den grauen Bereich der Nicht-Modellbauebetreten: Die Welt ist Uberséat mit Dibeln, Haken
und Aufhé&ngern, die alle, im Hinblick auf die Austiang der Maschine, die das Loch gebohrt hat, genau
gut vergoldet sein kdnnten. Vergeben Sie dem Auat¢das bin ich) wenn er trotz dieser Wirtschaftlich
keitsbetrachtung unkonsequenterweise so ein schdimasacherbohrwerk besitzen mdchte. Aber da die
Grenzen zum Wohlstand nun mal bestehen, begnigamwimit einer Einrichtung wie vorher beschrieben
oder etwas Ahnlichem und freuen uns an der VorstglldaR auch mit geringen Mitteln etwas zu schaffe
ist.

Giintex Bassong
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