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Einsatz einer Feinschnitt- oder Dekupiersage
zum Aussagen von Schnitzrohlingen

Was eine auf dem Markt erhaltliche mechanische &agé kann, weil} jeder, der auf einer Messe zugese-
hen hat, wie der Vorfuhrer aus einer Holzplatteganze Menagerie ausgesagt hat. Esel pal3t an i@chwe
Schwein pal3t an Ente usw. Wenn man's darauf aml@gtder Sageschnitt fast so gerade, als wirde man
an einem Anschlag schneiden. Nur ein Genie kénademt der Hand. Wenn es dann aber um eine enge
Kurve geht, ist der Zauber schon vorbei. Hier &t mheist absichtlich grob gehaltenen Langsschéff d
Tischoberflache, der das Werkstiick gerade gefidtrttur noch hinderlich. Der Versuch, einen Schaliz
ling einer menschlichen Figur von zirka 20 mm Gréisegermal3en sauber auszusagen, endet meisain tot
lem Chaos.

Die Erklarung daftr, was hier eigentlich schiefftaist folgende: Der Transportvorgang ist eine Kina-

tion von zwei Bewegungen: einmal der Vorschub iohRing der schneidenden Stirnseite des Blattes und
einmal eine Punktschwenkung. Wahrend dieses Schwwegéngs ist ein Druck gegen das Blatt und damit
eine Verschiebung des theoretischen DrehpunkteSageachse nicht zu vermeiden. Und genau da ist der
Knoten. Das Resultat ist eine Vergro3erung der $oketelle beziehungsweise eine ungewollte Richtungs
anderung - schon ist die Meermaid verstimmelt. B8 aiso eine Mdglichkeit gefunden werden, einer vor
gezeichneten Linie sicher zu folgen.

Ubrigens war es eine Dekupiersage Dremel 1371zulMersuchen mit den unten beschriebenen Anderun-
gen zur Verfigung stand. Diese Sage ist in ihrezustand zum Ausségen einer solchen Figur genan-so u
geeignet wie jede andere ahnlicher Bauart auclBdittag "Schnitzen vollplastischer Figuren™ in digto-
dellWerft" 4/98 wurde aber schon angekiindigt, dai ¥bhilfe schaffen kann - hier ist sie geschildert
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Abb. 1: Der Lotse. Abb. 3. Arbeitsweisen mechanischer Laubséagen.
1 = Kugellager 608 R6;
2 = Hohlwelle 8 1,5;
3 = Flansch (angelétet);
4 = Scheibe (aufgeklebt);
5 = Befestigungsplatte.
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Der Lotse

Der Lotse ist ein Drehtisch, der die Linienverfatgupassiv unterstitzt. Die eigentliche Lésungndie-
sem Falle eine Differenzierung der Reibungswidaed#dDas heil3t, die Reibung in der Schwenkrichtung
muf3 wesentlich geringer sein als die Reibung irs®loubrichtung. Das Ding, das diese Aufgabe Uber-
nimmt, ist ein ganz normales kleines Kugellageremem bilichen drumherum (Abbildung 1). Das "bil3-
chen drumherum” ist ein Messingteller mit einer kadle, die mit einer Einfihrungsaussparung versehe
ist. Die Hohlwelle wird in das Kugellager eingedkti(Festsitz). Das Kugellager wiederum kann in eine
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Platte mit Zweikomponentenkleber eingeleimt werden,so das Ganze auf dem S&getisch auszurichten
(Drehpunkt auf Sagemitte), zu verbohren und festmasiben.

Abb. 2. Scharfe Richtungséanderung (vergrofie
Der Teller mit der Hohlwelle a3t sich sowohl ausid’eilen zusammenbauen als *
auch aus einem Teil drehen. In jedem Falle soikeTdlleroberflache mit 150er
Schmirgel zentrisch geschliffen werden. Dadurchestedie Riefen immer quer zur~—__
Vorschubrichtung und garantieren in jeder Stelldag gleichen Reibungswider- ~
stand. Sollte das Kugellager etwas schwergangig s&id's in die Bohrmaschine
gespannt und durchgedreht, Die Wirkungsweise é&hlch einfach:
Wahrend zur Fortfihrung des Schnittes ganz normraReibungswiderstand der
Auflage zu Uberwinden ist, ist eine Drehung zuhiRiagsanderung ohne Wider-
stand mdglich. Das heif3t, die kontinuierliche Riclgsanderung zum Sagen eines
Bogens kann ohne Verrutschen des Werkstlickes alfrderlage erfolgen. Das
wiederum schliel3t auch die Gefahr der seitlichers®@ebung fast aus.

Eine Richtungsanderung von nahe 180 Grad (wie inoildiong 2) ist zu erreichen, indem das Werkstlick
wahrend der Drehung auf den Drehtisch aufgedriakt Wenn der Drehmittelpunkt mit dem Sagemittel-
punkt tbereinstimmt, wird die Grol3e der hierbestaitenden Bohrung nur von der Séageblattdimension
(Abbildung 3a) plus einer von der Bauart bedindgtlrktuation des Blattes bestimmt (Abbildung 3b)i Be
"a" wird das Sageblatt gegen eine Feder nach ggeogen, bei Auf- und Abbau der Spannung pro Hub.
Dieser Nachteil ist bei der unter "b" dargestellBigeart ausgeschlossen. Hier handelt es sicheivaeb

hier als Beispiel gewahlten Maschine um einench gieschlossenen Sagebogen, der um einen Drehpunkt
bewegt wird. Hierbei muf3 bei einer sonst stabil&@anweise die Oszillation der Winkellage, die eies-
groRerung des Drehpunktes verursacht, in Kauf gememmwerden. Das hieraus resultierende ungenauere
Schnittbild kann mit einem Spiralsageblatt nachigeiéet werden. Uberhaupt ist die seitliche Beadgjt

mit einem Spiralsageblatt eine gute Moglichkeigikére Entgleisungen zu korrigieren. Der Drehtisah
hierbei keine Funktion, stort aber auch nicht.
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Abb. 4: PIexigIas-SchutzéchiId zum Sagen von Kédiah. Abb. 6. Formklemmstuck.

Auch bei dieser mechanischen Bearbeitung konnesr 88hrungen, die man vor Beginn der ganzen Sage-
rei in den scharfen Ecken einbringt, ganz hilfresein. Hierdurch wird dann auch die eben erwéahméhD
punktvergroRerung gunstiger.

Die jetzt noch aufgefiihrten Anderungen und Zuséitzé teils bedingt durch den Einsatz des Lotsen und
die hiermit verbundenen Miniaturschnitte, sind adnagch beim Normaleinsatz ganz gut zu gebrauchen.
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Abb. 7. Dreimaliger Einsatz eines Blattes durch pamnen. Abb. 9: Schnittlinie a) gewellt, b) scharf.
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Schutzeinrichtung

Die fur groRere Teile vorgesehene Abdeckung desl8diges mul3 flr unsere Belange durch eine kleinere
ersetzt werden (Abbildung 4). Die Abdeckung wirddtuzwei Schrauben auf der Tischplatte festgehalten
Der unmittelbare Sagebereich ist zwar ungeschiiienzu muf3 jedoch bemerkt werden, dald die wenigsten
Unféalle im direkten Aktionsbereich passieren. Ubrig, das Plexiglasschild 1aRt sich tiber einerrie &bt-
kolbenhulse eingespannten Kupferstange biegenT @uperaturregelung wird ein Lampendimmer zwi-
schengeschaltet.

Sageblattklemmung

Ob die Sageblatter aulR3erhalb der Maschine mit Klstiiacken versehen werden, wie das bei dieser Ma-
schine der Fall ist, oder ob sie direkt an den Bufgstgeschraubt werden, eines ist immer dasligeiSie
stof3en beim Einfihren an und werden meist beinzledsn aus der Mitte gedrickt. Zum Gluck ist in-die
sem Falle (wenn auch ungewollt) schon etwas zub&&serung vorbereitet. Eine der beiden Bohrungen,
die zur Quereinspannung des Blattes gedacht gitisich namlich zur Befestigung einer Vorzentnegru
verwenden (Abbildung 5). Dieser Einfadler bestels @inem Befestigungswinkel mit einem Réhrchen mit
einer 0,5er Bohrung.
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Abb. 10a: Sageoperation Fenster aussagdan. 10b: Sageoperation Feinheiten sagen.

Das Fuhungsrohrchen kann notfalls aus zwei ineii@esteckten Teilen bestehen. Wahrend die Befesti-
gung der Klemmstuicke aul3erhalb der Maschine noohk dlese Vorfihrung maoglich ist, wird es beim Ein-
satz des Drehtisches, der ein Einflihren des S&tgbla der Maschine erfordert, ohne diese Eingpitfen
aul3erst kompliziert. Also sollte man sich zur Hellahg dieser kleinen Winkel mit Réhrchen entsdidie.
Der Einspannvorgang lauft dann folgendermaf3en abh8iem das untere Spannsttick festgeschraubt ist,
wird die S&ge von unten in die ausgesparte Seitéidehhohlwelle eingefiihrt, unten eingehangt und m
einem Formstiick gesichert (Abbildung 6).

Jetzt laf3t sich das obere Spannstiick aufschielmdr@rgen und festspannen. Da die Sageblatter Je nac
Holzart sehr schnell stumpf werden, empfiehlt $iehkurzhubigem Einsatz, das Blatt durch Verschebe
dreimal einzusetzen (Abbildung 7). Bei Verwenduong annahernd gleichen Blattern kann man die Spann-
Wurmschraube auf einer Seite festkleben.

Spannknopf und Seitenabdeckung, Blaseinrichtung

Meist sind es die kleinen Dinge, die ein Geréatdigloder verhal3t machen. Und einen Deckel, dennman
durch Raus- und Reindrehen von zwei Schrauben aigrekann, den schmeil3t man zum Teufel. Oder man
gestaltet ihn etwas gebrauchsfreundlicher (Abbigd8hn Die im Zentrum eingebrachte Bohrung dient zur
Befestigung eines Handgriffes. In unserem Falleriibent das der Sageblattspannknopf. Der wiederum
wird durch eine Sechskantschraube ersetzt. Diea8blrmit Schliissel ist zwar etwas umstandlichedexs
Knopf, aber der stort die Sicht und behindert @nunsere Miniaturen notwendiges Vergrol3erungsglas.
Zum Wegpusten des Sagemehls dient wie bei der lgeds der Aquariumsdurchlifter, der schon in der
"ModellWerft" 2/96 beschrieben wurde. Zur Befestiguder Diise wird ein weiteres Gewindeloch in den
Tisch gebohrt.
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Allgemeines zum Einsatz

Fur die hier besprochenen Kleinschnitzereien kommarBuchsbaum, Ebenholz oder &hnliche dichtge-

wachsene Hoélzer in Frage. Die in Prospekten angegggbmaximalen Schnittleistungen kann man bei sol-

chen Materialien ruhig durch funf teilen.

Zur Sageblattauswahl ist zu sagen, daf3 natirlisHedaste Blatt (Breite mal Starke = 0,5x0,25) dera

richtig ist. Bei zu geringer Schnittleistung mu3mpedoch eine Stufe hdher (0,7x0,3) gehen.

Beim Einsatz des Lotsen ergibt sich ein absoluea&iagegefiihl. Natirlich mufd dieses Gefiihl eingveni

trainiert werden. Wenn also die nach dem erstetsElelag Ubliche Beschimpfung des Autors etwas zu-

rickgestellt wiirde, ware vielleicht jedem geholfen.

Mdoglicherweise erfordern die besonderen Umstande ém paar Satze Gebrauchsanweisung: Trotz der

Feststellung, dafl3 eine 180-Grad-Umkehrung mogéttsollte man es nicht Gbertreiben. Wéahrend ein

schlangenlinienahnlicher S&geschnitt ohne weitendsewaltigen ist (Abbildung 9a), sind Einschnitte

bei 9b dargestellt, besser durch ein zweimaligasdfineiden von auf3en auszufiihren. Sollte sich leeiec

ne 180-Grad-Wendung ergeben, so ist das wenig&age- als ein Halteproblem.

Der nachfolgend geschilderte Ablauf (siehe Abbilgieim 10) sagt auch etwas Uber diese Frage der Handha

bung. Die als Beispiel gewahlte Prinzessin hat BModellgrof3e von 25x19x10 mm. Die GroRRe des Roh-

lings betragt 40x28x10 mm.

1. Die gewahlte GroRe garantiert eine sichere Halmgihg. Zur Durchfiihrung der Sageoperationen bedarf
es je einer zirka 1 mm grof3en Bohrung bei Punkhé B.

2. Die erste Sageoperation erfolgt entlang der pet&n Linien in Pfeilrichtung (Pfeilrichtung iSage-
richtung, nicht Bewegungsrichtung des Werkstiuck&bpildung 10a). Scharfe Ecken und diffizile Par-
tien werden Ubergangen. Der verbleibende Rahmérdabei, den Winzling zu handhaben. Wenn das
Edelholz knapp wird oder nur gerade die Gréf3e dprrfhat, besteht die Mdglichkeit, entsprechend gro
3e Fremdholzstiicke um den Rohling herumzuklebenSBgevorgang bleibt so der gleiche.

3. Die zweite Sageoperation befaldt sich mit demtesien (Abbildung 1 Ob). Die Sdge kann hierbehauc
als Raspel - die Sagerichtung liegt also rechtwigkair Kontur gebraucht werden. Wie eingangs er-
wahnt, laf3t sich hierbei auch ein Spiralsdgeblatetzen.

4. Beim Entfernen des Rahmens dient der Ful3 afsud spaterhin auch zum Halten wahrend des
Schnittvorganges.

Allgemeines zur Sage

Bei der Auswabhl einer Sage sind folgende Punkteeachten:
- genugend Stabilitat der Anlage,

- normale Sageblatter missen passen,

- bei einer unter 3b gezeigten Bauweise sollteHidr nicht Gber 6 mm liegen. Der Hub vergréRRert die
Fluktuation des Blattes, eine gro3ere Auslegungédgen verkleinert sie.

Giintex Bassong
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